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End-User License Agreement (EuLA) of Cutting Master 5

This End-User License Agreement ("EULA") is a legal agreement between the licensee ("you") and Graphtec
Corporation ("Graphtec"), relating to the Cutting Master 5 software ("Software"), authored by Silhouette Research &
Technology Ltd ("Author").

This EULA governs your acquisition and use of the Software directly from Graphtec or indirectly through a
Graphtec authorized reseller or distributor.

Please read this EULA carefully before completing the installation process and using the Software. It provides a
license to use the Software and contains liability disclaimers.

If you register for a free trial of the Software, this EULA will also govern that trial. By clicking "accept" or installing
and/or using the Software, you are confirming your acceptance of this EULA and agreeing to become bound by its
terms.

If you are entering into this EULA on behalf of a company or other legal entity, you confirm that you have the
authority to bind such entity and its affiliates to these terms and conditions. If you do not have such authority or if
you do not agree with the terms and conditions of this EULA, do not install or use the Software, and do not accept
this EULA.

This EULA shall apply only to the Software supplied by Graphtec herewith regardless of whether other software is
referred to or described herein. The terms also apply to any updates, supplements, Internet-based services, and
support services for the Software, unless other terms accompany those items on delivery. If so, those terms apply.

Disclaimer

This Software and accompanying files and documentation are distributed "as is" and without any warranties as to
performance or merchantability or any other warranties whether expressed or implied.

You agree to bear the entire risk as to the use of this Software. Graphtec does not assume liability for the use of
this Software beyond the original purchase price. In no event may Graphtec, its suppliers, or the Author be liable
for additional direct or indirect damages including any lost profits, lost savings, or other incidental or consequential
damages arising from the installation of the Software or incompatibility with any computer system or technical
limitation of the Software or use or inability to use the Software or arising from any defects, even if Graphtec has
been advised of the possibility of such damages.

Neither Graphtec nor the Author warrant that the functions of the Software will meet your requirements or that

the Software is compatible with any computer system on which it is used or that operation of the Software will be
unlimited or error free. You assume responsibility for selecting the Software to achieve your intended results and for
the installation of, the use of and the results obtained from the Software.

License Grant

Graphtec hereby grants you an individual, non-transferable, non-exclusive license to use the Software on up to
three (3) devices in accordance with the terms of this EULA. In group situations, where multiple persons will use
the Software, you must obtain an individual license for each member of the group.

You are permitted to load the Software onto a device (for example a PC or laptop) under your control. You are

responsible for ensuring your device meets the minimum requirements of the Software.

You are not permitted to:

e Edit, alter, modify, adapt, translate or otherwise change the whole or any part of the Software nor permit the
whole or any part of the Software to be combined with or become incorporated in any other software, nor
decompile, disassemble or reverse engineer the Software or attempt to do any such things.

e Reproduce, copy, distribute or resell the Software.

e Use the Software in any way which breaches any applicable local, national or international law.

e Use the Software for any purpose that Graphtec considers to be a breach of this EULA.




Intellectual Property and Ownership

Copyright
This Software, including all files, data, and documentation, is Copyright ©2022 Silhouette Research & Technology

Ltd, All Rights Reserved, and is protected by international copyright law.
Graphtec reserves the right to grant licenses to use the Software to third parties.

Termination

This EULA is effective from the date you first use the Software and shall continue until terminated. You may
terminate it at any time by uninstalling and deleting all copies of the Software. It will also terminate immediately if
you fail to comply with any term of this EULA.

Upon termination, the license granted by this EULA will immediately terminate and you agree to cease all access to
and use of the Software. The provisions that by their nature continue and survive will survive any termination of this
EULA.

Governing Law

This EULA, and any dispute arising out of or in connection with this EULA, shall be governed by and construed in
accordance with Japanese law.

Third Party Libraries used in the Software

Freetype 2 Library, Copyright © Freetype.org 2010.

Potrace Professional™, Copyright © 2001-2010 Icosasoft Software Inc. (www.icosasoft.ca). All rights reserved.




Marchi di fabbrica registrati

e | nomi delle aziende e dei prodotti presenti in questo manuale sono marchi di fabbrica o marchi di fabbrica
registrati delle rispettive aziende.

e Silhouette Research & Technology Ltd detiene tutti i diritti d’autore sul software Cutting Master 5.
e Graphtec Corporation detiene tutti i diritti d’autore su questo manuale.

Precauzioni generali

e | contenuti di questo manuale non possono essere copiati o riprodotti in alcuna forma, né in parte né in tutto.
e | contenuti di questo manuale e le specifiche del prodotto sono soggetti a modifiche senza preavviso.

e Si noti che Graphtec non sara ritenuta responsabile per eventuali conseguenze derivanti dall’'uso di questo
manuale o del prodotto, indipendentemente da qualsiasi affermazione presentata sopra.

e | e schermate utilizzate in questo manuale potrebbero differire dalle schermate reali.
Inoltre, i nomi delle schermate e delle funzioni forniti sono soggetti a modifiche senza preavviso.
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Capitolo 1 Argomenti introduttivi

RIEPILOGO DEL PRODOTTO

1.1 Introduzione
1.2 Requisiti di sistema
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Capitolo 1 Argomenti introduttivi

1.1 Introduzione

Cutting Master 5 & un software plug-in che funziona direttamente da lllustrator e CorelDRAW al plotter da taglio.
Questo software ha varie funzionalita necessarie per regolare le impostazioni della taglierina, le capacita di
piastrellatura e zoom.

Cutting Master 5 include un paio di componenti aggiuntivi offerti come software applicativo, chiamati “Remote
Panel Utility” e “Data Link Server”.

“Remote Panel Utility” puod essere controllato dal PC, il che significa che la taglierina eseguira le istruzioni di taglio
o di tracciato emanate. Cio consente di salvare e caricare faciimente la taglierina per la gestione dei file.

“Data Link Server” pud essere utilizzato per salvare le informazioni di codice a barre per i supporti a rullo, il che
consente alla taglierina di accedere alla scansione del codice a barre stampato sui supporti per trovare i dati
corrispondenti e quindi di inviare i dati alla taglierina.

Questa opzione & molto utile quando si tagliano file di stampa e taglio in sequenza nei supporti a rullo.

Si noti che non tutte le funzioni sono disponibili su tutti i modelli.

aseq Ip Ojusweuoizuny auoize|[ejsul Ip eping
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Capitolo 1 Argomenti introduttivi

1.2 Requisiti di sistema

Cutting Master 5 richiede i seguenti ambienti di sistema:

<Windows>

Sistemi operativi supportati

Windows 11 (Home / Pro / Enterprise / Education)
Windows 10/Windows 10 x64 Edition (Home / Pro / Enterprise / Education)
Windows 8.1/Windows 8.1 x64 Edition (Windows 8.1/ Pro/ Enterprise)

Applicazioni supportate
Adobe lllustrator CC / CC2014 / CC2015 / CC20156.3 / CC2017 / CC2018 / CC2019 / 2020 / 2021 / 2022
CorelDRAW Graphics Suite X7 / X8 /2017 / 2018 / 2019 / 2020 / 2021 / 2022

* Non & possibile utilizzare edizioni diverse di Graphics Suite, come Home and Student / Standard / Essentials / Technical
Suite.

<Mac>

Sistemi operativi supportati (solo PC a 64 bit)
Mac OS X 10.10 = 10.11 / macOS 10.12 - 1015/ 11/ 12

Applicazioni supportate
Adobe lllustrator CC2014 / CC2015 / CC2015.3 / CC2017 / CC2018 / CC2019 / 2020 / 2021 / 2022

Controllare il nostro sito web per il sistema operativo e I'applicazione piu recenti supportati.
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Capitolo 2 Guida di installazione

RIEPILOGO DEL PRODOTTO

2.1 Passi di installazione e configurazione
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Capitolo 2 Guida di installazione

2.1 Passi di installazione e configurazione

Cutting Master 5 pud essere scaricato dal sito web Graphtec.
http://www.graphteccorp.com/support/index.html
Dopo lo scaricamento, seguire la procedura sotto per installare il software.

AATTENZlONE ePrima di installare Cutting Master 5 su un PC che funziona in ambienti Windows, assicurarsi che
I'utente abbia privilegi di amministratore.
e Assicurarsi che lllustrator o CorelDRAW non siano in funzione prima dell'installazione.

<Windows>

1. Scaricare “CM5_x.x.x_WA_S.zip” dal nostro sito web.

* “x.x.x” rappresenta il numero di versione.

. Decomprimere il file “CM5_x.x.x_WA_S.zip” scaricato.

. Appare la richiesta di Controllo account utente (UAC).

2

3. Dopo I'estrazione, fare doppio clic sul file “CM5_x.x.x_WA_S.exe” creato.

4
Fare clic sul pulsante “Si”.

5

. Viene visualizzata la seguente finestra di installazione.
Se si desidera modificare la posizione di una determinata cartella, fare clic sul pulsante “Browse’
corrispondente.
Fare clic su “Next”. Quindi, avviare il processo di installazione.

7 Install Cutting Master 5 - X
Welcome to Cutting Master 5

Cutting Master 5 will be installed in the
following location:

‘C:¥ng ram Files¥Graphtec Corporation

- Browse...

C

6. Fare clic sul pulsante “Finish”.

B 7 Install Cutting Master 5 - X

Installation Complete!

You can now use Cutting Master 5

Cutting Master 5

[l processo di installazione € stato completato.

11
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Capitolo 2 Guida di installazione

<Mac>

1. Scaricare il file “CM5_x.x.x_MBA_S.zip” dal nostro sito web.
Quando si scarica questo file, verra automaticamente decompresso a “CM5_x.x.x_M6A_S.dmg”.
Se non viene decompresso automaticamente, fare doppio clic su “CM5_x.x.x_M6A_S.zip" per
decomprimerlo.

2. Fare doppio clic su “CM5_x.x.x_M6A_S.dmg”.
3. Fare doppio clic su “CM5_x.x.x_M6A”.

XX ] ) cM5_g s wm_M6A_S
CM5_ W_M6A E
(=]
3
(]
2
5
S
(=
s
S
4. Sara visualizzata la schermata di conferma per I'uso dell’applicazione scaricata da Internet. Fare clic sul
pulsante “Apri”.
5.  Immettere il “nome utente” e la “password” dell'lamministratore, quindi fare clic su “OK”.
6. Se si desidera modificare la posizione di una determinata cartella, fare clic sul pulsante “Browse”
corrispondente.
Fare clic su “Next”. Quindi, avviare il processo di installazione.
Install Cutting Master 5
Welcome to Cutting Master 5
Cutting Master 5 will be installed in the '="|
- following location: E
‘ 3
. . 5
[Applications/Cutting Master 5 3
Browse... D
=
o
e
g
w
(-]

7. Fare clic sul pulsante “Finish”.

Install Cutting Master 5

Installation Complete!

You can now use Cutting Master 5

JaAIag YuI ejeq 3 alieq & 391poY

)

Il processo di installazione & stato completato.
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Capitolo 3 Funzionamento di base

RIEPILOGO DEL PRODOTTO

3.1 Come avviare Cutting Master 5

3.2 Menu di Cutting Master 5

3.3 Menu Registration Marks

3.4 Aggiungere una nuova taglierina
3.5 Modifica della taglierina esistente
3.6 Rimozione della taglierina esistente
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Capitolo 3 Funzionamento di base

3.1 come avviare Cutting Master 5

Cutting Master 5 e il menu Segni di registrazione (Codice a barre) per lllustrator o CorelDRAW viene creato e si
avvia come menu extra nel menu File.

<lllustrator>
Cutting Master 5
Andare al menu File, selezionare “Cutting Master 5” e “Send To Cutting Master 5”.

Menu Segni di registrazione/Codice a barre
Andare al menu File, selezionare “Cutting Master 57, quindi “Registration Marks”.

<CorelDRAW>
Cutting Master 5
Andare alla barra degli strumenti, selezionare “LLaunch”, quindi “Cutting Master 5”.

* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

Menu Segni di registrazione/Codice a barre
Andare alla barra degli strumenti, selezionare “Launch”, quindi “Registration Marks (CM5)”.

* Se si utilizza CorelDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

14
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Capitolo 3 Funzionamento di base

3.2 Menu di Cutting Master 5

E possibile visualizzare in anteprima il lavoro e le informazioni sul file e configurare le condizione di taglio da inviare
al plotter di taglio nella schermata di Cutting Master 5.
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(A) Barra dei menu
e File: l'opzione File consente di aprire i file esistenti del lavoro di taglio che si desidera selezionare dal
computer e di uscire da Cutting Master 5.

* Modifica: consente di creare le impostazioni per I'unita di misura e di modificare le impostazioni della lingua.
e Aiuto: visualizza le informazioni sulla versione di Cutting Master 5 e il sito web di scaricamento con il
manuale utente piu recente.

(B) Barra strumenti
Sposta l'oggetto nella finestra di anteprima alla posizione di destinazione e ingrandisce o riduce la vista
dellimmagine di taglio.

-
f=
=]
=
o
=]
o
E
@
=]
=
(5}
=
o
D
(73
©

(C) Finestra di anteprima
Visualizza la dimensione e i dati di taglio dei supporti.
Prima di eseguire il taglio, &€ possibile controllare i dati di taglio e configurare impostazioni come dimensione e
orientamento dei supporti sul computer.

(D) Modello di taglierina utilizzato
Visualizza il nome del plotter di taglio e I'icona dellimmagine da utilizzare.
Consente di aggiungere, modificare ed eliminare il plotter di taglio da utilizzare.

JaAIag YuI ejeq 3 alieq & 391poY

(E) Scheda impostazione uscita
Imposta i dati di taglio inviati alla macchina di taglio.
Cutting Master 5 & composto da otto schede utilizzate per configurare le impostazioni delle condizioni di taglio
o le funzioni operative.
e Scheda Generale: questa sezione consente di configurare posizione e dimensioni manualmente, come le
funzioni di base di ingrandimento o riduzione e di rotazione.

e Scheda Opzione: questa sezione configura le condizioni di taglio, come la forza della lama e le
condizioni di taglio perforato. E possibile programmare i tagli per colore di linea, colore
di riempimento o per strato.

ojezueae ol|be]
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Capitolo 3 Funzionamento di base

e Scheda Avanzamento: questa sezione offre opzioni di taglio specializzate, quali il controllo dell’ordine di taglio
o della direzione di taglio del lavoro.

e Scheda Diserbo: questa opzione Linea di separazione crea una cornice che circonda l'oggetto
selezionato per facilitare la separazione del taglio.

e Scheda Matrice Copia:l'opzione Matrice Copia consente di organizzare e tagliare un numero qualsiasi di
oggetti disegnati su un unico pezzo per ridurre al minimo gli sprechi dei supporti.

e Scheda Segni di registrazione:
questa opzione Segni di registrazione consente di regolare la funzione dei segni di
registrazione, per esempio impostando i valori di margini e i segni di registrazione per
le diverse dimensioni di supporti.

e Scheda Piastrellatura: consente di prendere dati troppo grandi per adattarsi a un singolo supporto e di
metterli in uscita suddivisi in un certo numero di supporti.

e Scheda Informazioni sul plotter:
utilizzata per avviare il display informazioni e Remote Panel Utility del plotter di taglio
quando ¢ collegato.

(F) Pulsante Uscita
| dati di taglio vengono inviati al plotter di taglio selezionato nella finestra Modello.
Inoltre, il tipo di trasmissione esegue l'uscita dei dati di taglio selezionando 3 tipi in base allapplicazione e
premendo il pulsante “ELABORATO”.

“Invia alla taglierina”
Inviare i dati di taglio al plotter di taglio.

“Invia al Data Link Server”
Inviare i dati di taglio a “Data Link Server”.
Selezionare questa opzione per eseguire la modalita automatica utilizzando il codice a barre dei supporti a
rullo.

* Solo i modelli supportati possono essere selezionati.
“Salva su file”

Questa operazione salva i dati di taglio su file.
Selezionare per creare un file XPF o un file tracciato per 'USCITA offline utilizzando I'unita flash USB.

16
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Capitolo 3 Funzionamento di base

3.3 Menu Registration Marks

Consente di creare le impostazioni per i segni di registrazione e i codici a barre utilizzati frequentemente per
stampa e lavori di taglio.

X

7 Registration Marks -

‘r 1 EE [ . . . . .

A= — Scheda Segni di registrazione/Codice a barre
[] Allinea I'origine del documento con i marchi di registraz;
[ Refativo alla pagina

Do Joom o Jomm
e

Dimensione totale: 161.00 x 248,00 mm

(] EEE (o]

Scheda Segni di registrazione/Codice a barre

La schermata Segni di registrazione € formata da cinque schede utilizzate per configurare le impostazioni per le

voci indicate sotto.

e Scheda Generale: questa opzione dei segni di registrazione consente di regolare la funzione dei segni di
registrazione, come i tipi, la dimensione e la posizione di origine dei segni di registrazione.

e Scheda Colore:  questa funzione ¢ utilizzata per posizionare linee sopra i segni di registrazione e puo essere
utilizzata in combinazione con i colori intorno al quadrato dei segni di registrazione.

e Scheda Codice a barre:
consente di impostare i tipi, le lunghezze e la posizione del codice a barre.

e Scheda Margini della stampante:
questa opzione viene utilizzata sui rulli stampati con codice a barre. Per impostare la posizione
del codice a barre.

e Scheda Segni di ritaglio:
imposta il tipo e la dimensione dei segni di ritaglio.

* Viene visualizzata solo quando si avvia la schermata Registration Marks da lllustrator.

17
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3.4 Aggiungere una nuova taglierina

Capitolo 3 Funzionamento di base

Consente di configurare una nuova taglierina da utilizzare come destinazione di uscita per i dati di taglio.

<Come aggiungere una nuova taglierina quando si utilizza Scansione automatica>

E sufficiente fare clic sul pulsante Scansione automatica e impostare la taglierina identificata sul computer collegato.
Per utilizzare Scansione automatica, assicurarsi che il plotter di taglio sia collegato al computer utilizzando un cavo
USB o LAN.

Supplemento e Se si desidera utilizzare una connessione Ethernet, & necessario configurare il plotter di taglio per

comunicare con la propria LAN.

e Se si desidera utilizzare una connessione Ethernet, assicurarsi che sia il PC sia il plotter di taglio siano

collegati allo stesso segmento di rete.

e Se il plotter di taglio € collegato al computer solo con la connessione RS-232C, I'opzione Scansione

automatica non funzionera.

Avviare la schermata “Cutting Master 5”.

Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.

* Se si utilizza CorelDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

Fare clic sull'icona “ + ”.

T

L It 7] Ox)

Oinensone [T <] [ smerionesesonalogio

topess [ [ [aee Jsm em [ 1 ][pae Jimm

[t interatiivo | [ Mostra imiti |

Origine | Inbasso a destra v

s [ o Jomn 9 [T Jonmolin
wemm [ o Jemm awmon [ 1 foomo]s%

[] Adataal supporto Wcses

woa [ V] soeccio [ -

= N |
lavoro -

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

La finestra di dialogo “Aggiungi taglierina” verra visualizzata sul display.

Premere il pulsante “Ricerca”.

Aggiung taglierina

Nome della fresa

Modello [

«

Interfaccia use v

[] collegail cutter di destinazione
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6.

Capitolo 3 Funzionamento di base

La finestra di dialogo “Seleziona il plotter” verra visualizzata sul display.

Saranno elencate le taglierine disponibili che possono essere collegate al computer utilizzando una
connessione con cavo USB o LAN.

Selezionare la taglierina che si desidera collegare e premere “OK”.

Selezionail plotter
Seleziona il plotter

FOX Vi

D unita [ - ccnits
e i

La taglierina selezionata viene visualizzata nella finestra di dialogo “Aggiungi taglierina”.

Se si seleziona la connessione USB, “Collega il cutter di destinazione” apparira sul display.

Quando si tenta di collegarsi a piu taglierine con lo stesso modello, selezionare la casella davanti a “Collega
il cutter di destinazione”.

Per la connettivita LAN, viene visualizzato il pulsante “TEST DI CONNESSIONE”.

Se si seleziona per confermare lo stato della comunicazione con la taglierina, premere il pulsante “TTEST
DI CONNESSIONE”.

Se necessario, € possibile modificare il “Nome della fresa”.

Aggiungi taglierina Aggiungi taglierina

—— oeseees | e et s
Moo O Wotelo

Interfaccia Use i Interfaccia

[ collega it cutter di Indirizzo P

Numero di serie

TEST DI CONNESSIONE

Connettivita USB Connettivita LAN

Premere il pulsante “OK”.
Il processo di configurazione della taglierina € ora stato completato.

<ome aggiungere una nuova taglierina senza utilizzare la funzione Scansione automatica>

E necessario impostare il plotter di taglio o le interfacce da collegare manualmente.

1.

Avviare la schermata “Cutting Master 5”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch” - “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.

* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.
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4.

Capitolo 3 Funzionamento di base

Fare clic sull'icona “ + .

e

Lt 7 Ox)
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(% intertivo | [ Mosta imii |
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[] Adataal supporto Wcses

woa [ V] soeccio [ -

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

M| ELABORATO

La finestra di dialogo “Aggiungi taglierina” verra visualizzata sul display.
Fare clic sulla freccia a discesa per “Modello”, quindi selezionare la taglierina che si desidera collegare.
Fare clic sulla freccia a discesa per “Interfaccia”, quindi selezionare i tipi di interfaccia.

Se si seleziona la connessione USB, selezionare “USB”.

Se & selezionato, “Collega il cutter di destinazione” viene visualizzato sul display.

Quando si tenta di collegare a piu taglierine dello stesso modello, selezionare la casella davanti a “Collega
il cutter di destinazione”.

Se ¢ selezionato LAN, selezionare “LAN”.

Se selezionato, viene visualizzato “Indirizzo IP”. Collegare semplicemente la taglierina e annotare l'indirizzo IP.
Inoltre, viene visualizzato il pulsante “TEST DI CONNESSIONE”.

Il pulsante “TEST DI CONNESSIONE” viene premuto per confermare lo stato di comunicazione con la
taglierina dopo 'inserimento dell'indirizzo IP.

Se ¢ selezionato RS-232C, selezionare “RS_232C".

(IS Pt} )

Se selezionato, vengono visualizzati “Porta”, “Velocita di trasmissione”, “Bit di dati”, “Parita” e “Stretta di mano”.

Assicurarsi che il plotter di taglio sia configurato per velocita di trasmissione, parita e bit di dati uguali a
quelli della porta seriale del proprio computer.

Se necessario, € possibile modificare il “Nome della fresa”.

Aggiungi taglierina Aggiungi taglierina Aggiungi taglierina
Nome della fresa | Nome della fresa | Nome della fresa
p— U v — AN v .
[l icusera ez P ] pora
Numero di serie Velocita di trasmissione
. s
Parita
Stretta di mano
Connettivita USB Connettivita LAN Connettivita RS-232C

Premere il pulsante “OK”.
[l processo di configurazione della taglierina & ora stato completato.
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Capitolo 3 Funzionamento di base

3.5 Modifica della taglierina esistente

Questo consente di regolare le impostazioni della taglierina.

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5” - “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelIDRAW, selezionare “Launch” - “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.

* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

2. Selezionare il plotter di taglio per il quale si desidera modificare I'impostazione, fare clic sullicona “ B ”.

[+ 8]

L R S (1 u ]

imersione [ANSIA 7] [E Srmersone sesonabogio

woneza [ 1 |[ran Jtem mwem [ L |[mao Jtwe
poscionex [ | oo Jemm possine [ Jfou_Jtmm

[& imteativo | [0 vosaimis |

Origine [ Inbasso a destra v

e [ o Jomm 9= (] o
wemm [ o Jemm awmon [ 1 foomo]s%

[ Adstta ol supporto W

woa [ I -

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

v |

3. Lafinestra di dialogo “Aggiungi taglierina” verra visualizzata sul display.
Riconfigurare le impostazioni da modificare per tipi diversi di interfacce o modelli di taglierina.

Aggiungi taglierina Aggiungi taglierina Aggiungi taglierina
Interfaccia use - Interfaccia Interfaccia
[[] Collega il cutter di destinazione Indirizo IP Porta

[ o | [ o | | o |
Connettivita USB Connettivita LAN Connettivita RS-232C

4. Premereil pulsante “OK”.
Le modifiche di configurazione sono state completate.
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3.6 Rimozione della taglierina esistente

Capitolo 3 Funzionamento di base

Utilizzato per eliminare un plotter di taglio collegato.

1.

Avviare la schermata “Cutting Master 5”.

Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.

* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

Selezionare la taglierina che si desidera rimuovere e fare clic sullicona “ — .

L ) =

L R S (1 u ]

imersione [ANSIA 7] [E Srmersone sesonabogio

woneza [ 1 |[ran Jtem mwem [ L |[mao Jtwe
poscionex [ | oo Jemm possine [ Jfou_Jtmm

[& imteativo | [0 vosaimis |

Origine [ Inbasso a destra v

e [ o Jomm 9= (] o
wemm [ o Jemm awmon [ 1 foomo]s%

[ Adstta ol supporto W

woa [ I -

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

v |

Viene visualizzata una finestra di conferma eliminazione.

Cutting Master 5

L'eliminazione di questo dispositivo
comportera anche |'eliminazione di tutte le
impostazioni correlate e di tutti i laveri in

Premere il pulsante “OK”.

Leliminazione & stata completata.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione
Codice a barre e Data Link Server

RIEPILOGO DEL PRODOTTO

4.1 Flusso di lavoro di base per i segni di registrazione
4.2 Flusso di lavoro di base per stampa e taglio con codice a barre
4.3 Flusso di lavoro del collegamento dati per il taglio continuo

(gestione dati codice a barre)
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

4.7 Fiusso di lavoro di base per i segni di registrazione

Questa sezione illustra il flusso dalla creazione dei segni di registrazione al taglio quando si utilizza un’applicazione
dedicata.

Passo 1. Creare i dati dei segni di registrazione.

Passo 2. Creare i dati di disegno per la stampa e il taglio.

Passo 3. Stampare i dati di disegno.

Passo 4. Tagliare il supporto stampato.

Passo 1. Creare i dati dei segni di registrazione.

Stampa e Taglia usa i segni di registrazione per ottenere un'immagine accurata della posizione di stampa e della
posizione di taglio.

Supplemento /,/ Un maljglne é necessarilo intorno ai segni di regl.strlazmne. . . - .
: Il margine potrebbe variare a seconda della taglierina che si desidera utilizzare; fare riferimento al

Manuale utente.

Funzionamento

Crea i segni di registrazione per la stampa e il taglio.

1. Awviare la schermata “Registration Marks”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Registration Marks” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “Cutting Master 5 Registration Marks” dalla barra degli
strumenti.

* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

2. Laschermata “Registration Marks” apparira sul display.
La scheda “Generale” consente di specificare manualmente i vari tipi di segni di registrazione, lo spessore
e la lunghezza della linea.
Selezionare la casella davanti a “Relativo alla pagina”, quindi immettere la distanza tra il bordo del supporto
e la posizione dei segni di registrazione.

7 Registration Marks - x

Y L=
e
L L EE b

Stile Graphtec 4pointsType2 ¥

Spessore

Lunghezza S 20.0 ¥ mm
Verticals

Direzione X

[T] Allinea Forigine del documento con i marchi di registraz}

Relativo alla pagina
o e
[ Jomn [Jfso Jomm

Dimensione totale: 161.00x 248.00 mm

AZZERA “ ANNULLA

* La seguente € la schermata che appare quando si utilizza Adobe lllustrator.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

3. Premerelil pulsante “OK”.
| segni di registrazione vengono creati sulla schermata di disegno.

N ]

1 -

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

Passo 2. Creare i dati di disegno per la stampa e il taglio.

Disegnare il modello di disegno che si desidera stampare e il contorno da tagliare.

Funzionamento

1. Crearell disegno da stampare per la stampa e il taglio.

I ]

veo ve
ve ve
1 ]

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

2. Creare le linee di taglio contorno da tagliare per la stampa e il taglio.
Si consiglia di creare il disegno di taglio su uno strato diverso dal disegno di stampa.

N T
§
ve

e -
Q-

1 -

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

25

INJINpoAUI Buswobiy

auojze||ejsul Ip epINg

aseq Ip Ojusweuoizuny

ojezueAe ol|be|



Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Passo 3. Stampatre i dati di disegno.

Dopo aver creato i dati del disegno, stamparli sul supporto.

Supplemento /,/' Prestare attenzione ai seguenti punti. Potrebbero causare errori di lettura dei segni di registrazione e
; taglio non corretto.

e|mpostare la scala di allargamento/riduzione sul 100%.
eImpostare la posizione di stampa (centro/in basso a sinistra, ecc.) in modo che il rapporto di posizione
tra il documento creato e il risultato stampato sia lo stesso.

Funzionamento

Stampare i dati del disegno per la stampa e il taglio.

1. Stampare utilizzando la funzione di Adobe lllustrator o CorelDRAW.
Impostare lo strato di dati di taglio da nascondere prima della stampa.

Passo 4. Tagliare il supporto stampato.

Tagliare il supporto stampato con il plotter di taglio.

Funzionamento

1. cCaricarell supporto stampato sul plotter di taglio.

Supplemento /'Z Per i dettagli su come caricare i supporti, fare riferimento al Manuale utente per il dispositivo
: plotter di taglio.

2. Utilizzando il tasto (AV4P) POSIZIONE del plotter di taglio, spostare lo strumento sui segni di
registrazione (all'interno del rettangolo rosso).

* Non premere Origine.

<Per il tipo di rullo a grana> <Per il tipo a superficie piana>

S

_ T R
vV ve <¢ <e

v ve <¢ <

T i X L ! x Y i f Y ! J
Y—, Y l—x I—X

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2 Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

Supplemento ePer CE LITE-50, fare riferimento al MANUALE UTENTE dell’'unita principale.
; e Se si incontrano errori di lettura dei segni di registrazione, rivedere le impostazioni associate ai
segni di registrazione.

3. Awviare la schermata “Cutting Master 5”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare I'avvio di “Launch”, quindi “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.
* Prima di selezionare “Send To Cutting Master 5” o “Cutting Master 5”, impostare lo strato di dati di stampa da
nascondere.
* Se si utilizza CorelDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.
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Andare alla scheda “Generale”.

Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Per far corrispondere l'orientamento in cui & stato caricato il supporto, impostare Ruota su “0°”.

EE—T

L AT 1)

Oimensione [50AT 7] [E Srmersone sesonabogio

woneza [ T fmao Jenm mwm [ Jfpmo Jiwe
poscionex [ | oo Jemm possne [ Jfon_tmm

[% nteatio ] [0 wostatmis |

Origine [ Inbasso a destra v

wem [T \[roo Jsmm sty [ | fumooo s

[ Adstta ol supporto W

[ron [ ] B -

= — -

Circonferenza del lavoro dii taglio: 600.00 mm Lavori:0

D e RV

Supplemento /'2 La rotazione puo essere impostata solo usando 4POINTS (4PUNTI).
; Per altri segni di registrazione, caricare il supporto in base all’orientamento dell’anteprima.

Selezionare la scheda “Opzione”.

Selezionare “Per strato” per controllare solo gli strati che si desidera tagliare.

E—
L L 7] x)
[ Condition No.1 ® 4
3
+-Broo
stesse opzioni del driver per tutti i
Consionent _v]
[ velecita
[ Acceterazione.
o 5
Tiodines +-80
Possagg )
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Selezionare “Invia alla taglierina”, premere il pulsante “ELABORATO”.
| segni di registrazione sono sottoposti a scansione. Il taglio si avvia quando tutti i segni di registrazione
sono stati rilevati.

[T Asseanate opsioni deldivr perogni
passaggio

[#] Abilta e opzioni 2
+ om0 =
Dusfl:/;ﬁfupnunldddnvﬂpxmtﬂl %
CondtonenlT¥] =
Owew [ ][ 5
[ Accelerazione :l\:l; g
Oe [k =
N T R T T s
| o <

[ Tagiio tra linee trattegit

a

[ U estesseop per tutt

— in hac
Circonferenza del lavoro ci taglio: %C%U | Lavort

auoize|jejsul Ip epINY

9sk( Ip ojusweuolizung

JaAJag YuI e}eq 3 aLieq & 391po)

ojezueae ol|be]
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

4.2 Flusso di lavoro di base per stampa e taglio con codice a barre

Questa sezione descrive come stampare e tagliare con la funzione di collegamento dati del plotter di taglio dopo aver
creato un codice a barre standard in applicazioni dedicate.

Viene spiegata la procedura per leggere i dati collegati al codice a barre dall’'unita flash USB.

Poiché la procedura differisce per ciascuna applicazione, fare riferimento alle istruzioni a seconda dell'applicazione da
utilizzare.

Questa opzione verra visualizzata solo sui modelli supportati.

Passo 1. Creare i dati dei segni di registrazione e i dati del disegno per la stampa ¢ il taglio.
Passo 2. Aggiungere i dati di codice a barre.

Passo 3. Stampare i dati di disegno.

Passo 4. Salvare i dati di taglio nell'unita flash USB.

Passo 5. Tagliare il supporto stampato.

Passo 1. Creare i dati dei segni di registrazione e i dati del disegno per la stampa e il taglio.

Vedere “4.1 Flusso di lavoro di base per i segni di registrazione” per creare un disegno con segni di registrazione
per la stampa e il taglio

Passo 2. Aggiungere i dati di codice a barre.

E necessario aggiungere i dati del codice a barre per collegare i dati stampati per la stampa e il taglio con i dati di
taglio salvati nell’'unita flash USB.

Funzionamento

Creare un codice a barre per utilizzare la funzione di collegamento dati.

1. Awviare la schermata “Registration Marks”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 57, quindi “Registration Marks” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “CM5 Registration Marks” dalla barra degli strumenti.

* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

* Prima di selezionare “Registration Marks” o “CM5 Registration Marks”, impostare lo strato contenente i dati di stampa
da nascondere.

2. Laschermata “Registration Marks” apparira sul display.
Selezionare la casella davanti a “Usa codice a barre”.
Selezionare “Standard” da “Tipo di codice a barre”.
Selezionare la casella davanti a “Mantieni i segni di registrazione”.

# 7 Registration Marks - x

ra roa

o B &

Usa codice a barre
Tipodicodicea  [siandard v
barre

Il codice a barre standard pué essere utilizato
solo con marcature nere e sfondo bianco.

Area dellimmagine v

sizione del codice | Ertrambi | bordi v

Lungo (0,8 mm) v

Non apportare modifiche al disegno

Nota (Consente 35 caratteri ASCIl)

Info sul
el

collegamenta
del codice  bamre G02004EET

(=] I (o]

* La seguente & la schermata che appare quando si utilizza Adobe lllustrator.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

3. Premerelil pulsante “OK”.
[l codice a barre e i segni di registrazione vengono creati sulla schermata di disegno.

]

|
S
S

.

B
I

]
B
=
L

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

Passo 3. Stampare i dati di disegno.

Dopo aver creato i dati del disegno, stamparli sul supporto.

/,‘} Prestare attenzione ai seguenti punti. Potrebbero causare errori di lettura dei segni di registrazione e
; taglio non corretto.
e|mpostare la scala di allargamento/riduzione sul 100%.
e|mpostare la posizione di stampa (centro/in basso a sinistra, ecc.) in modo che il rapporto di posizione
tra il documento creato e il risultato stampato sia lo stesso.

Funzionamento

Creare i dati di disegno con il codice a barre standard incluso per la stampa e il taglio.

1. Stampare utilizzando la funzione di Adobe lllustrator o CorelDRAW.
Impostare lo strato di dati di taglio da nascondere prima della stampa.

Passo 4. Salvare i dati di taglio nell'unita flash USB.

Creare un file XPF (file dedicato all'unita flash USB) e salvarlo sull’'unita flash USB.
Quando si salvano i dati di taglio e le informazioni di codice a barre in questo file XPF, il plotter di taglio sara in
grado di trovare i dati di taglio corretti.

Funzionamento

1. Inserire I'unita flash USB nel computer.

2. Awviare la schermata “Cutting Master 5”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 57, quindi “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.
* Prima di selezionare “Send To Cutting Master 5” o “Cutting Master 5”, impostare lo strato di dati di stampa da
nascondere.
* Se si utilizza CoreDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.

30

INJINpoAUI Buswobiy

auojze||ejsul Ip epINg

aseq Ip Ojusweuoizuny

ojezueAe ol|be|



Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

3. Premerelil pulsante “Salva su file”, quindi premere il pulsante “ELABORATO”.

EE

LN (x]

inenson [5071 <] [ smerionesesonalogio

tgpess [ [ oo Jsom awem [ L ] o i
posonex [ [0 Jsmm possonet [ J o i

(% intertivo | [ Mosta imii |

Ruota v | specchio v

AZZERA
(ETTT— oo

4. Quando viene visualizzata la schermata “Salva con nome”, specificare “Memoria USB” e salvare il “File XPF”.

* E possibile passare all’'unita flash USB dopo il salvataggio in una cartella qualsiasi.

Passo 5. Tagliare il supporto stampato.

Usando i dati di taglio salvati nell'unita flash USB, tagliare il supporto con il plotter di taglio.
1. cCaricarell supporto stampato sul plotter di taglio.

Supplemento Per i dettagli su come caricare i supporti, fare riferimento al Manuale utente per il dispositivo
: plotter di taglio.

2. Inserire I'unita flash USB in cui i dati di taglio sono stati salvati nello slot dell'unita flash USB del plotter di taglio.

3. Impostare il menu del plotter di taglio.

FC9000/CE7000 FCX2000/FCX4000
1 Premere il tasto “PAUSE/MENU". Premere il tasto “PAUSE/MENU".
“MENU” apparira sullo schermo. “MENU" apparira sullo schermo.

2 Premere il tasto “ B " (LINK). Premere il tasto “ » ” (MEM.).
“DATA LINK” (1/2) apparira sullo schermo. “OPERAZIONE OFF-LINE” (1/1) apparira sullo schermo.

BHDATA LINK 1/2 BMOPERAZIONE OFF-LINE 1/1

A ]
EADESTINAZIONE USB DRIVE BNSELEZIONA FILE DATI
PASELEZIONA FILE DATI BTAGLIO CODICE BARRE
BITAGL10 CODICE BARRE
ERHODALITA’ éUTOMATICA

* Assicurarsi che la “DESTINAZIONE” sia “USB DRIVE”
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

FC9000/CE7000 FCX2000/FCX4000

3 Premere il tasto “3” (TAGLIO CODICE BARRE). Premere il tasto “2” (TAGLIO CODICE BARRE).
Viene visualizzato il menu “TIPO CODICE A BARRA”. | “Movimento strumento” apparira sullo schermo.

[ADATA LINK - 1/2 OPEDME&E]ETﬁ 7
-0 CDICE A BARRA : BRMOVT ATTREZZ0 U
EICODICE A BARRA STANDARD |- MUVT ATREZZOSU
EECODICE & BARRY ROTOLO BT{CRC
LT E— S ANNULLA
[ ¥ |

4 Premere il tasto “1” (CODICE A BARRA STANDARD).
“Movimento strumento” apparira sullo schermo.

ﬂ;

L [EnT|
o |E R

MUOVT ATTREZZ0 SU

Usando il tasto (AV4P) di POSIZIONE del plotter di taglio, spostare lo strumento sul segno di avvio (vedere
figura) sotto il codice a barre e premere il tasto “ENTER”.

Il codice a barre viene sottoposto a scansione, quindi i dati corrispondenti vengono letti dall’'unita flash
USB.

[l taglio si avvia quando tutti i segni di registrazione sono stati rilevati.

<Per il tipo di rullo a grana>

I ]

Segno di avvio Segno di awvio

<

-
<
o

<¢
<

]
<

v
L 4

@

Ly
L

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2
<Per il tipo a superficie piana>
Segno di avvio

<e
<€

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

Segno di avvio

Supplemento ePer CE LITE-50, fare riferimento al Manuale utente dell’'unita principale.
' eSe non ¢ possibile eseguire la scansione del segno di avvio, controllare il risultato della stampa
del segno di avvio e la posizione di avvio rilevamento, ecc.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

4.3 Flusso di lavoro del collegamento dati per il taglio continuo
(gestione dati codice a barre)

Questa sezione descrive come stampare e tagliare con la funzione di collegamento dati del plotter di taglio dopo
aver creato un codice a barre dei supporti a rullo nell’applicazione dedicata.

Il codice a barre dei supporti a rullo consente di stampare e tagliare un rullo completo di piu lavori senza l'intervento
delloperatore.

Questa sezione spiega come creare lavori con codice a barre dei supporti a rullo dal PC e come elaborarli.

Poiché la procedura differisce per ciascuna applicazione, fare riferimento alle istruzioni a seconda dell’applicazione
da utilizzare.

Questa opzione verra visualizzata solo sui modelli supportati.

Passo 1. Creare i dati di disegno per la stampa e il taglio.
Passo 2. Aggiungere i dati di codice a barre.

Passo 3. Stampare i dati di disegno.

Passo 4. Salvare i dati di taglio nel Data Link Server.
Passo 5. Avviare il Data Link Server.

Passo 6. Configurare il plotter di taglio.

Passo 7. Tagliare il supporto stampato.

/,Z e|n modalita automatica, anche se il comando di alimentazione carta e il comando di taglio trasversale
: sono inclusi nei dati, diventano non validi.

o Si consiglia di utilizzare un dispositivo di raccolta (solo modelli supportati) durante la modalita automatica.

eQuando si utilizza un cestino, non lasciare che il supporto sporga dal cestino.
Se non si utilizza un cestino, assicurarsi che i supporti non si accumulino sul pavimento.
Se non si intraprende alcuna azione, il supporto potrebbe diventare obliquo.

eQuando si esegue la modalita automatica, caricare i supporti a rullo senza creare allentamento dei
supporti sul retro della macchina.

eQuesta modalita non pud essere utilizzata durante il collegamento tramite l'interfaccia RS-232C.

Passo 1. Creare i dati di disegno per la stampa e il taglio.

Vedere “4.1 Flusso di lavoro di base per i segni di registrazione” per creare un disegno per la stampa e il taglio.

AATTENZlONE Se si desidera utilizzare la modalita automatica, selezionare Dimensione supporto in base alla
larghezza dei supporti a rullo che si desidera stampare.
Se si utilizzano supporti a rullo con dimensione AQ, scegliere A0 (ogni verticale), A1 (ogni orizzontale) o
Dimensione supporto con qualsiasi lunghezza nella larghezza AO.

Supplemento e Per ut|I|zzare.Ia moda!lta automatica, selezionare la dimensione supporto per il disegno in base alla
: larghezza dei supporti a rullo da stampare.
eCreare solo il disegno per la stampa e il disegno per il taglio. Quindi creare i segni di registrazione e |l
codice a barre con la procedura successiva.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Passo 2. Aggiungere i dati di codice a barre.

Quando il taglio codice a barre viene eseguito in modalita automatica, € necessario allegare un codice a barre
speciale denominato “Codice a barre supporti a rullo”.

Funzionamento

Creare i segni di registrazione e un codice a barre per il collegamento dati (modalita automatica).

1. Awviare la schermata “Registration Marks”.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Registration Marks” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “CM5 Registration Marks” dalla barra degli strumenti.
* Se si utilizza CorelDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.
* Prima di selezionare “Registration Marks” o “CM5 Registration Marks”, nascondere lo strato di stampa.

2. Andare alla scheda “Generale” per specificare i vari tipi di segni di registrazione, lo spessore € la
lunghezza della linea.

3. Selezionare la casella davanti a “Usa codice a barre”.
Fare clic sulla freccia a discesa per “Tipo di codice a barre”, quindi selezionare i Supporti a rullo.

# 7 Registration Marks - x

1 E= e
-~
L 2 @E [

I Usa codice a barre I

I Tipodicodicea [supporiaullo v
barre.

I segni di registrazione vengono generati
automaticamente in base al codice a barre.

Posizione del <odice | frurambi 1 bord] -
a barre

Lunghezzzdel [ g0 (0,8 mm) -
codice a bame

Non apportare modifiche al disegno

Nota (Consente 35 caratteri ASCIl)

Info sul collegamento

del codice  bamre G1200845D

(=] I (o]

4. Immetterei margini della stampante nella scheda “Margini della stampante”.

* | margini del driver della stampante selezionati nell’applicazione vengono inizializzati in “Margini della stampante”.
* Quando si cambia la stampante, acquisire le informazioni sui margini premendo “Ottieni i margini della stampante”.

1 Registration Marks - X

0=
Ce
L EE b

O Ok o
o [

Oftieni i margini della stampante:

(=] I (o]
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

5. Premereil pulsante “OK”.
| segni di registrazione e il codice a barre vengono creati sulla schermata di disegno.

L ]
|5
OO OO

[ R | S | 9

Y—, Y-—,

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

Supplemento /,‘} | segni di registrazione vengono posizionati automaticamente. La posizione non pud essere modificata.

Passo 3. Stampare i dati di disegno.

Dopo aver creato i dati del disegno, stamparli sul supporto.

Supplemento Prestare attenzione ai seguenti punti. Potrebbero causare errori di lettura dei segni di registrazione e
: taglio non corretto.

e|mpostare la scala di allargamento/riduzione sul 100%.

e|mpostare la posizione di stampa (centro/in basso a sinistra, ecc.) in modo che il rapporto di posizione
tra il documento creato e il risultato stampato sia lo stesso.

e|n modalita automatica, € necessario che due o piu lavori vengano stampati sui supporti a rullo.
E utile preparare i dati di stampa e di taglio in anticipo e stamparli collettivamente.

e|mpostare “Taglio trasversale” del plotter di taglio su SPENTO.

Funzionamento

Creare i dati di disegno con il codice a barre dei supporti a rullo incluso per la stampa e il taglio.

1. Stampare utilizzando la funzione di Adobe lllustrator o CorelDRAW.
Impostare lo strato di dati di taglio da nascondere prima della stampa.

Passo 4. Salvare i dati di taglio nel Data Link Server.

Creare un file XPF e salvarlo nel Data Link Server.
Poiché i dati di taglio e le informazioni di codice a barre sono registrati in questo file XPF, il plotter di taglio sara in
grado di trovare i dati di taglio corretti.

Funzionamento

Salvare il file per il collegamento dati (modalita automatica) nel personal computer (Data Link Server).

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5.
Per Adobe lllustrator, selezionare “Cutting Master 5”, quindi “Send To Cutting Master 5” dal menu File.
Per CorelDRAW, selezionare “Launch”, quindi “Cutting Master 5” dalla barra degli strumenti.
* Prima di selezionare “Send To Cutting Master 5” o “Cutting Master 5”, impostare lo strato di dati di stampa da
nascondere.
* Se si utilizza CorelDRAW X7, selezionare “Application Launcher” dal menu.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Fare clic sulla freccia a discesa per “Invia al Data Link Server”, quindi premere il pulsante “ELABORATO”
per inviare i dati di taglio.

s 4+-8

[ ——— ————— |
poscionex [ | oo Jemm possne [ Jfon_tmm

IAINpoJ3ul BuawoBbay

{ Gueno

I [y [invia o Data Link ser.. v | [ETYIONNRe) |

Avviare il Data Link Server.
Verificare che il file inviato al campo Elenco lavori di taglio rimanga in sospeso.

ik Data Link Server - x

. —— .- X

auoize|jejsul Ip epINY

Stato del Data Link Data Link Server interrotto ® @ @
Awia

Elenco lavori di taglio

Stop  mpostazion

O T

Nome del lavoro ditaglio

Informazion sul collegamento del codice a barre
Origine del marchio di registrazione(X Y)
Merchio i registrazione del bordo posteriore Origine(R(RY)

Comando

Space Available:

Space Total: W i

9sk( Ip ojusweuolizung

Time | Thread 1D | Process 1D | Message

- - | - | Cutter Address: 4 hn 1w

JaAJag YuI e}eq 3 aLieq & 391po)

ojezueae ol|be]
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Passo 5. Avviare la funzione Data Link Server.

Avvia il Data Link Server per comunicare tra il plotter di taglio e il file XPF.

Funzionamento

1. Avviare il Data Link Server.
Fare clic sull'icona “Avvia”.

ik Data Link Server - X

Stato del Data Link @ @
Elenco lavori di taglio awia | stop  mpostazion

< Origine(R¥RY)

Space Available:
Space Total:
Tine | Thread Ip | Process ID | Message

| | | Cutter Address:

Supplemento || plotter di taglio supporta solo un Data Link Server.
; La connessione di piu Data Link Server a un singolo plotter di taglio potrebbe non funzionare

correttamente.

eQuando si utilizza il Data Link Server, connettersi solo all’interfaccia che utilizza il Data Link
Server.
Quando sia la porta USB sia quella Ethernet sono collegate allo stesso tempo, la taglierina
potrebbe non funzionare correttamente.

eQuando si utilizza il Data Link Server con connessione di rete, collegarsi sempre con una
connettivita LAN.
Quando ci si collega con il wireless (Wi-Fi), potrebbe non funzionare correttamente.

Passo 6. Configurare il plotter di taglio.

Impostare il metodo di connessione di collegamento dati per ricevere i dati di taglio dal Data Link Server.

Funzionamento

1. Premere il tasto “PAUSE/MENU".
“MENU” apparira sullo schermo.

2. Premere il tasto POSIZIONE * » 7 (LINK).
[l menu di impostazione “DATA LINK” (1/2) apparira sullo schermo.

EHDATA LINK 172

BADESTINAZIONE USB DRIVE
BASELEZIONA FILE DATI
BITAGLI0 CODICE BARRE
ERMODALITA éJTOMATICA
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

3. Premere il tasto “1” (DESTINAZIONE).
[ menu “DESTINAZIONE” apparira sullo schermo.

DESTINAZIONE
HUSB DRIVE
B CERVER (USE)
SERVER (LAN)

IMPOSTA B ARNNLLLA

4. Premere il tasto “2” “SERVER (USB)” o il tasto “3” “SERVER (LAN)”.
* Selezionare l'interfaccia cui sono collegati il Data Link Server e il plotter di taglio.
5. Confermare l'impostazione e premere il tasto “ENTER” (IMPOSTA).
Limpostazione € confermata e ricompare la finestra DATA LINK (1/2).

6. Premere il tasto “PAUSE/MENU”.
Consente di tornare alla schermata predefinita.

Passo 7. Tagliare il supporto stampato.

Tagliare il supporto stampato con il plotter di taglio.

Funzionamento

1. Posizionare il supporto stampato sul plotter di taglio.

Supplemento Per i dettagli su come caricare i supporti, fare riferimento al Manuale utente per il dispositivo
' plotter di taglio.

2. Dal pannello di controllo del plotter di taglio, premere “BARCODE”.
Viene visualizzato il seguente messaggio.

4]V 4]
POSTZIONARE
B IL CARRELLO UTENSILE
PRIMA DEL PUNTD DI AWID)
E FREMERE IL TASTO EMTER
A ANNLLLA

=

Supplemento Dalla schermata del menu, € anche possibile accedere alla schermata di avvio della modalita
’ automatica.
Nella schermata di base, premere “PAUSE/MENU”.
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Capitolo 4 Funzionamento con la funzione Codice a barre e Data Link Server

Premere il tasto “ P ” (LINK).
BADATA LINK 1/2
n

BACESTINAZICHE USB DRIVE
PBASELEZIONA FILE DATI
BATAGLIO CODICE BARRE
ERMODALTTA éJTOMATICA

Premere il tasto “4” (VODALITA' AUTOMATICA).

SN v <]

POSLZIONARE £

IL CARRELLO UTENSILE

PRIMA DEL PUNTO DI AWIO

E PREMERE IL TASTO EMTER
R ANNULLA

3. Premere il tasto POSIZIONE (AV4P) nel pannello di controllo, spostare il centro dello strumento nella
posizione del segno di avvio del rettangolo nero accanto al codice a barre (vedere la figura di seguito).

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

L ]

ve ve
X veo
o) I I T A |
Ly

segno di awio  15mm

Direzione di alimentazione
della larghezza supporti

Larghezza del rullo di spinta
Allineare vicino al centro della larghezza che ¢ il lato anteriore del segno di avvio.

Supplemento Se il sggno d|. avvio nor-1 puq essere rilevato, controllare il segno di avvio e la posizione in cui &
: stato rilevato il segno di avvio.

4. Verificare la posizione dello strumento e premere il tasto “ENTER”.
Il codice a barre inizia a essere rilevato, i dati corrispondenti vengono letti dal Data Link Server e il taglio si
avvia quando vengono rilevati i segni di registrazione.

* Quando si esegue la modalita automatica, una volta completato il taglio dei primi dati, verra rilevato automaticamente
il codice a barre per i secondi dati che poi sono tagliati.
Questo processo di rilevamento e taglio si ripete automaticamente finché tutti i codici a barre restanti non sono stati
letti e i file non sono stati tagliati.

* Se l'obliquita del supporto &€ maggiore del valore specificato nell'impostazione “Rilevamento automatico dell'obliquita
nella taglierina, la modalita automatica si arresta per evitare il disallineamento del supporto.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per

unapplicazione specifica

RIEPILOGO DEL PRODOTTO

5.1

o2
5.9
5.4
©ife
(2]
5.7
08
©.¢)

Come usare i segni di registrazione per unapplicazione specifica

(quando si utilizzano segni di allineamento in stampa e taglio)

Che cos‘e la funzione di taglio codice a barre

Regolare e regolare finemente le condizioni di taglio

Funzioni utili per il taglio avanzato

Funzione delle linee di separazione automatizzate

Copie multiple degli oggetti sullo stesso supporto

Un modo avanzato di usare i segni di registrazione

Come tagliare un lavoro piu grande del supporto (utilizzando la funzione Piastrellatura)
Come controllare le informazioni sul plotter di taglio

5.10 Telecomando per la condizione di taglio tramite PC
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.1 come usare i segni di registrazione per unapplicazione
specifica (quando si utilizzano segni di allineamento in stampa e taglio)

Massimizzare l'area di taglio (Modifica di dimensione e forma dei segni di registrazione)

Cio consente di avere un'area di taglio piu ampia rendendo i segni piu piccoli o in minor numero.

Funzionamento

1. Aprire la schermata “Registration Marks”, andare alla scheda “Generale”.

2. Fare dlic sulla freccia a discesa per “Stile” dei segni di registrazione, quindi selezionare “Graphtec 3 punti
o “Graphtec 2 punti” da utilizzare.
Fare clic sulla freccia a discesa per “Lunghezza”, quindi selezionare “5 mm”.

7 Registration Marks - x

Y L=
e
L L EE b

Ism Graphtec 3pointsType2 vI

Unita di misura Millimetri v

Spessore 10 & mm

ILur\gheﬂa 50 Cmml

Direzione X Verticale v

[T] Allinea Forigine del documento con i marchi di registraz}

[] Relativo alla pagina
o e
1 e P

Dimensione totale: 213.00x 213.00 mm

AZZERA “ ANNULLA

/'2 oll minimq spostamento nel supporto potrebbe causare un errore di scansione dei segni di
: registrazione.
Invece, praticare una delle seguenti tecniche: caricare i supporti nel modo piu diritto possibile.
E/o aumentare la dimensione dei segni di registrazione.
eSe € necessaria una precisione molto elevata tra la posizione di stampa e di taglio, utilizzare
sempre il metodo di 4 punti dei segni di registrazione e la lunghezza massima.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Segni di registrazione per
un supporto specifico (modifica del colore dei segni o del colore di mascheramento dello sfondo)

| segni di registrazione possono essere sottoposti a scansione per un supporto specifico modificando il colore del
segno o semplicemente regolando il colore di sfondo del segno.

Questo viene utilizzato quando un normale segno di registrazione nero non puo essere letto per un supporto
specifico.

Funzionamento

1. Aprire la schermata “Registration Marks”, andare alla scheda “Colore”.

2. Selezionare la casella davanti a “Colore”.
Se si desidera riempire con il colore intorno ai segni di registrazione sull'oggetto selezionato, selezionare la
casella davanti a “Maschera di stampa intorno ai segni di registrazione”.
Selezionare la casella davanti a “Colore” in “Maschera di stampa intorno ai segni di registrazione”.
E possibile ridimensionare la “Larghezza della maschera” da utilizzare facendo clic sulle barre di
scorrimento.

7 Registration Marks - x

L=
Icmme .C'\DOM'\DO\"\DOK'\DO I

Maschera di stampa intorno ai segni di registrazione

Colore. C100M100 Y100 K100

Total Size: 17.00 x 17.00 mm

AZZERA “ ANNULLA

Supplemento /'2 A seconda del tipo di supporto, potrebbe non essere possibile leggere i segni di registrazione
: anche se questa opzione & impostata.
E possibile che i segni di registrazione non possano essere letti su tutti i tipi di supporti; non &
garantito.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Segni di registrazione per
stampe pit lunghe (modifica dei segni di regolazione o dei segni intermedi dell’area dei segmenti)

Un file pud anche essere tagliato riducendo il movimento della direzione di alimentazione supporti, & possibile
esequire il taglio con minore deviazione.

Questa opzione ¢ utilizzata quando i lavori sono obliqui e disallineati durante il processo di stampa e il processo di
taglio di elementi lunghi.

Funzionamento

1. Aprire la schermata “Registration Marks”, andare alla scheda “Generale”.

2. Fare clic sulla freccia a discesa per “Stile” dei segni di registrazione, quindi selezionare “Graphtec area del
segmento Tipo 17 o0 “Graphtec area del segmento Tipo 2” da utilizzare.
Cio consente di controllare la distanza da un segno di segmento a quello successivo nel “Passo X”.
Fare clic sulla freccia a discesa per “Direzione X”, quindi selezionare “Verticale” o “Orizzontale” da
utilizzare.

* Cid imposta quale lato della direzione di alimentazione supporti sara considerato la direzione X quando il supporto
viene caricato.

# 7 Registration Marks - x
= =

Ism= Graphtec Segment Area... ¥ I

Unita di misura Millimetri v

p— T I It
i [ e s

p— =
Direzione X Verticale v

[] Allinea Forigine del documento con i marchi di registraz{
[ Refativo alla pagina

o Jom [Ifao Joor
[l Jom Cfo Joom

Dimensione totale: 213.00x 213.00 mm

(=] I (o]
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Taglio avanzato per stampe deformate
(Graphtec XY area del segmento Tipo 1, Graphtec XY area del segmento Tipo 2)

Vari materiali sono sensibili alla temperatura ambiente, alcuni potrebbero restringersi e altri potrebbero espandersi
dopo la stampa dellimmagine.

Il metodo dei segni di registrazione a 4 punti non puo essere compensato per gli spostamenti di deformazione dei
supporti, specialmente quando c’'é una deformazione della parte anteriore.

In tali casi, I'utilizzo dei segni intermedi per il carrello strumento e la direzione di taglio (movimento supporti), come
i materiali autoadesivi in vinile, potrebbe dare alla taglierina un migliore controllo del supporto e migliorare la qualita
di taglio.

Funzionamento

1. Aprire la schermata “Registration Marks”, andare alla scheda “Generale”.

2. Fare clic sulla freccia a discesa per “Stile” dei segni di registrazione, quindi selezionare “Graphtec XY area
del segmento Tipo 17 o0 “Graphtec XY area del segmento Tipo 2” da utilizzare.
Cio consente di controllare la distanza da un segno intermedio a quello successivo nel “Passo X”.
Fare clic sulla freccia a discesa di “Segni intermedi Y”, quindi selezionare il numero di segni per la direzione
di taglio Y (spostamento carrello).
* Specifica la direzione in cui il carrello strumento verra spostato (Direzione Y) quando il supporto & impostato sulla

schermata di anteprima.
Fare clic sulla freccia a discesa per “Direzione X”, quindi selezionare “Verticale” o “Orizzontale”.

* Cio imposta quale lato della direzione di alimentazione supporti sara considerato la direzione X quando il supporto
viene caricato.

1 Registration Marks - X
o o 8 0 e

Ism= Graphtec XY Segment Ar.. ¥

Unita di misura Millimetri v

Margine L (o Jsmm
Lunghezza 20.0 *mm
Passo X : mm
smemeat [ ]
Direzione X Verticale v

[] Atlinea Forigine del documento con i marchi di registrazy
[[] Relativo alla pagina

[ [
) v [ e

Dimensione totale: 763.00x 763.00 mm

(=] I (o]

/'Z eopzione “Segni intermedi Y” pu0 essere utilizzata solo quando la spaziatura che € specificata
: tra ciascun singolo segno & di 600 mm o piu.
Potrebbe essere necessario selezionare un diverso numero di segni anche quando si utilizza la
stessa condizione impostata su 600 mm o piu.
eQuesto “Graphtec XY area del segmento” deve essere utilizzato solo con la serie FC9000.

44

aseq Ip Ojusweuoizuny auoize|[ejsul Ip eping IAIINpOA}UI BuaWoBIy

J9AIBG YUl Bleq @ alleq e 891po?)



Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come utilizzare i segni di ritaglio di lllustrator come segni di registrazione

E possibile utilizzare i segni di ritaglio di lllustrator per stampare e tagliare.
Questa opzione evita di dover immettere le impostazioni sul dispositivo plotter di taglio utilizzando il software.

Funzionamento

1. Aprire la schermata “Registration Marks”, quindi andare alla scheda “Segni di ritaglio”.

Fare clic sulla casella di controllo davanti a “Usa i segni di ritaglio”.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Tipo”, quindi selezionare “Stile romano” o “Stile giapponese”.

T

. Fare clic sulla freccia a discesa per “Modalita di scansione”, quindi selezionare “2 punti”, “3 punti” 0 “4 punti”.

g AN WN

. Far scorrere manualmente una lunghezza di una barra dei segni di ritaglio o immettere un valore specifico
di lunghezza e applicarlo.

Valore

o impostato
o
s8 0§
> 2 o®

E 3

~E
Valore
impostato
Stile giapponese Stile romano

6. Far scorrere manualmente la distanza su una barra dei segni di ritaglio o immettere un valore specifico di
distanza e applicarlo.

Valore impostato Valore impostato

g §
2 g
g E
o o
= o
Stile giapponese Stile romano
7. Distanza dei segni di ritaglio X: immettere un valore specifico P— - %
della distanza tra i segni di registrazione di direzione X. o o 88 I o
. . . . . i i Usa i segni di ritagfio
8. Distanza dei segni di registrazione Y: immettere un valore
specifico della distanza tra i segni di registrazione di
o Lunghezz L1 lfo Jim
direzione Y. rmrm (L e Jsm
rogix ™ [I oo Jemm
) GO | L

La creazione dei Trim Marks deve essere fatta
manualmente

- _

Distanza segni di registrazione Y Distanza segni di registrazione Y
Distanza segni Distgnza s.egni —_—
di registrazione X di registrazione X
[ [ o |
Stile giapponese Stile romano

9. Premerei pulsante “OK”.
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10.

11.
12.

13.

Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

E possibile visualizzare i righelli nella finestra di lllustrator, specificare il righello su 0,0 e passare alla

posizione dei segni di ritaglio come indicato di seguito:

Al termine, impostare lo strato dei dati di stampa da rimuovere o nascondere.

0,0 su un righello

/

0,0 su un righello

Stile giapponese

Avviare Cutting Master 5.

Stile romano

Passare alla scheda “Generale”, fare clic sulla freccia a discesa per “Origine”, quindi selezionare “Usa

l'origine del documento”.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Ruota”, selezionare “90°”.

= +-s

L L SR N [ )

imensone [[0AT ~] [ omersoneaesonabsio

tohess [ J e Jsrm em [ Jfpao Jimm
posonex [ | [z snm possoney [ | a5

| [ v ]

[% ntentivo

Origine | Usa lorigine del docume... ¥

s [ ][00 Jomn 9% [ | fonmolsn
wems [ L [sn Jsmm ateems [ L] oo s

[ Adstta o supporto [eee=ss

[ [= 2] P -

Grconferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavert

p| £LABORATO

Fare clic sulla freccia a discesa per “Invia alla taglierina”, quindi premere il pulsante “ELABORATO”.

ritaglio stampati sul supporto.
eCorelDRAW non supporta la funzione “Segni di ritaglio”.
eVedere il Manuale utente per i dettagli sulla posizione di avvio della scansione dei segni di registrazione.

eQuesta funzione non serve a creare segni di ritaglio.
Questa funzione puod essere utilizzata solo quando i dati in lllustrator contengono gli stessi segni di
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.2 che cos’é Ia funzione di taglio codice a barre

Qual é Ia differenza tra le opzioni codice a barre standard e codice a barre supporti a rullo

Il codice a barre standard puo essere utilizzato per salvare le informazioni del codice a barre nella memoria flash
USB.
Leggere i dati collegati al codice a barre dall'unita flash USB e alla stampa e al taglio.

]
K
O

=

PARAY
i
AR
L

X
Y—, Y——,
Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

Il codice a barre supporti a rullo essere utilizzato per salvare le informazioni del codice a barre sull’'unita flash USB
o nel Data Link Server.

Questo puo essere emesso direttamente al plotter di taglio rilevando le informazioni del codice a barre
corrispondenti al codice a barre stampato sul supporto.

Il codice a barre supporti a rullo essere utilizzato per tagliare piu lavori in sequenza quando la taglierina rileva
automaticamente i segni per il secondo codice a barre al termine del primo lavoro.

In questo modo e possibile tagliare un rullo completo per pit lavori senza l'intervento dell'utente.

**L iﬁ% :
i .
VAN O
1, I I

v—] v—]

Segni di registrazione Tipo 1 Segni di registrazione Tipo 2

O

Per i dettagli su come utilizzare il codice a barre standard, vedere “4.2 Flusso di lavoro di base per stampa e taglio
con codice a barre”.

Per dettagli su come utilizzare il codice a barre supporti a rullo, vedere “4.3 Flusso di lavoro del collegamento dati
per il taglio continuo (gestione dati codice a barre)”.
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Come eseguire la scansione del codice

Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

a barre con pellicola riflettente ad alta intensita o supporti lucidi

Viene utilizzato quando l'utente deve leggere il codice a barre con pellicola riflettente ad alta intensita o supporti lucidi.

Funzionamento

Avviare la schermata “Registration Marks”, quindi andare alla scheda “Codice a barre”.

N

Supplemento /[}

Selezionare la casella di controllo davanti a “Usa codice a barre”.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Tipo di codice a barre”, quindi selezionare “Supporti a rullo”.

Selezionare qualsiasi lunghezza del codice a barre da “Lungo (0,8 mm)” a “Lungo (2,0 mm)”.

* Si consiglia di assicurarsi che la lunghezza del codice a barre sia maggiore per garantire che lo scanner del codice a

barre possa leggere il codice a barre.

7 Registration Marks - x
r o ERE r oo
oo 8 I i
Usa codice a barre
Tipo dicodicea Supporti a rullo v
barre

ngono generati
al codice a barre.

I segni di registra
automaticamente

Posizione del codice | Entrambi | bordi v

a bar

I Longhezzadel [{ungo (z0mm) -
<odice o barre.

Non apportare modifiche al disegno

Nota {Censente 35 caratteri ASCIl)

Info sul collegamento 200
del codice a barre

AZZERA “ ANNULLA

Andare alla scheda “Generale”.
Impostare “Spessore” su “1,0 mm”.

Impostare “Lunghezza” su “20 mm”.

x

1 Registration Marks -

N L= R
Ce
. L EE b

Stile Graphtec 4pointsType2 ¥

Spessore

Lunghezza

i [ [
) v [ e

Dimensione totale: 121,00 260.00 mm

(=] I (o]

¢“MODALITA' SCANSIONE” deve essere impostata su “MODO 4” per eseguire un taglio ottimale sul plotter.
Per i dettagli su come impostare la modalita di scansione, fare riferimento al Manuale utente sul
dispositivo plotter di taglio.

Questa “MODO 4” deve essere utilizzata solo con la serie FC9000 o CE7000.
el e pellicole riflettenti ad alta intensita possono essere utilizzate solo con la serie FC9000.
oE possibile che i segni di registrazione non possano essere letti su tutti i tipi di supporti; non & garantito.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.3 Regolare e regolare finemente le condizioni di taglio

Configurazione delle impostazioni di taglio affinché
corrispondano alle proprieta dei supporti tramite PC (Aggiungi, Salva, Importa)

Questa opzione & usata per una facile regolazione quando le condizioni di taglio sono state salvate nel computer;
non & necessario modificarle ogni volta a meno che il supporto non sia stato cambiato.

/"; el e impostazioni “PRIORITA CONDIZ.” nel pannello di controllo della taglierina devono essere impostate
: come “PROGRAMMA”.

el e impostazioni “IMPOSTA SELEZ. ATTREZZQO” nel pannello di controllo della taglierina devono essere

impostate come “ABILITATO”.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, andare a “Opzione”.

2. Selezionare la casella davanti a “Abilita le opzioni del driver”.
Fare clic sull'icona “ 4 " accanto all’elenco “Nome della condizione”.

L=

Condionen[ ]
[] velocita
[

W=

= -

[ o2

<L

+-06

R e e S
Circonferenza del lavoro ci taglio: %C%U  Lavort

D [imviaalatagierina v | EVYIONLS)

E possibile salvare fino a otto tipi di preimpostazioni nell’elenco “Nome della condizione”.
Puo essere utile salvare le condizioni di taglio ottimizzate per un tipo di supporto utilizzato
spesso come preimpostazione.

La finestra di dialogo “New Condition” viene visualizzata sul display.
Immettere un nome nuova condizione, quindi premere il pulsante “OK”.

Mew Condition

| Name |
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione” e confermare I'immissione.
Effettuare le impostazioni per ciascuna condizione di taglio.

[ Assegnae opsioni delcriver perogni
passaggio

Abilita le opzioni del driver
= +-Bo0
W
{ ]
[] Velocita T e Jsems
[lacceerzone [ 1 |
wm L b
T

Condizor

M| ELABORATO

Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione” e selezionare un solo numero condizione da “1”
a8"
Selezionando “3”, verra utilizzata 'operazione in base alla condizione n.3.

/'2 Per le condizioni possono essere impostati due tipi di strumento allo stesso tempo; € possibile
: assegnare un numero strumento a ciascun numero condizione.
Prima del primo utilizzo, 'impostazione dello strumento deve essere preconfigurata sulla
taglierina.
Per esempio, il menu sul pannello di controllo mostra il numero strumento con una penna di tipo
plotter o un coltello con una penna, che era stato attualmente selezionato dalla condizione n.1.

Selezionare la casella davanti a “Velocita”, specificarla con la barra di scorrimento o digitando un valore
specifico.
Se si specifica “30”, la velocita di taglio si sposta a 30 cm/sec.

Supplemento /'Z Se questa casella di controllo “Velocita” & disabilitata, utilizzare I'impostazione velocita impostata
: sul plotter di taglio.

Selezionare la casella davanti a “Accelerazione”, specificarla con la barra di scorrimento o digitando un
valore specifico.
Se viene specificato “2”, funziona con un’accelerazione di due.

Supplemento /,/ Se questa. caS(.eIIa di controllo Accelgrazu.)ne e disabilitata, utilizzare I'impostazione di
; accelerazione impostata sul plotter di taglio.
“Accelerazione” verra collegata automaticamente a “Forza”; se la casella di controllo
“Accelerazione” e attivata, & anche possibile attivare una “Forza”.
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8.

10.
11.

12.

Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Selezionare la casella davanti a “Forza”, specificarla con la barra di scorrimento o digitando un valore
specifico.
Selezionando “15”, la taglierina funzionera in base alle pressioni della lama a un quindicesimo.

Supplemento /'2 Se questa casella di controllo “Forza” e disabilitata, utilizzare I'impostazione della forza impostata
' sul plotter di taglio.
“Forza” sara automaticamente collegata a “Accelerazione”, se la casella di controllo “Forza” &
attivata.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Tipo di linea”, selezionare un solo tipo di linea da “Style 1" a “Style 9”.
Se viene specificato “Style 17, funzionera come una linea continua.

Con I'impostazione completata, premere l'icona “H ” accanto a “Nome della condizione”.

La finestra di dialogo “Nuova condizione” viene visualizzata sul display. Confermare I'impostazione e
premere il pulsante “SALVA”.

Ripetere la procedura per trovare i valori di impostazione ottimali ed eseguire le impostazioni per le
condizioni di taglio.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Assegnazione/Emissione delle condizioni di taglio per ciascun colore o strato

Se i colori (linee di taglio e colori di riempimento)/gli strati sono gia predefiniti nel disegno, questi colori/strati
possono essere utilizzati per assegnare alcuni strumenti, possono anche essere impostati per ciascuno strumento,
come coltello o penna, in ciascun colore/strato.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 57, andare a “Opzione”.

2. Selezionare “Per colore” o “Per strato”.
Se si desidera deselezionare i colori o gli strati, € possibile rimuoverli sulla casella di controllo nel campo
“Colore”/“Strato”.
Specificare l'ordine di taglio per colore o per strato delle opzioni del driver desiderate.
Cambiare il colore o lo strato che si desidera tagliare per applicarlo utilizzando le frecce su e giu sul lato
destro.

N

B W oas 89 D1 [ D

[ Asseanate opsioni dldivr perogni

passaggio

[] At e o
+-noo

i del driver per tutt i

o

p| £LABORATO

Supplemento Quando si crea il disegno, si consiglia di organizzare i dati per colore o per strato in modo che
: possano essere facilmente elaborati.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Specificare le condizioni di taglio che si desidera assegnare in ciascun colore o strato.

Selezionare la casella davanti a “Abilita le opzioni del driver”.

Specificare la condizione di taglio per colore o per strato delle opzioni di disegno desiderate.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione”, quindi selezionare un’opzione da utilizzare.

[ velecita

[

W= B
P

pd| £L2BORATO

Supplemento eSe la casella di controllo “Abilita le opzioni del driver” & disattivata, utilizzare le condizioni di

taglio visualizzate sul plotter di taglio.

oE possibile creare qualsiasi condizione visualizzata nel Nome della condizione.
Per i dettagli su come creare le condizioni di taglio, fare riferimento a “Configurazione delle
impostazioni di taglio affinché corrispondano alle proprieta dei supporti tramite PC (Aggiungi,

Salva, Importa)”.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Utilizzo della funzione di taglio perforato e dell'efficienza

Questa opzione di taglio perforato non solo pud tagliare con la pressione dello strumento completamente in alto,
ma inoltre le forze sono inferiori e il rischio del movimento della lama & piu piccolo. Questo metodo completa in
modo piu efficiente 'operazione di taglio.

Questa opzione verra visualizzata solo sui modelli supportati.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 57, andare a “Opzione”.

2. Selezionare la casella davanti a “Abilita le opzioni del driver”.
Fare clic sull'icona “ 4 " accanto a “Tipo di linea” sul lato destro.

e -
B W oas 89 D1 [ D
4
3
v +—nod
Usals del dr
A —
e |
e — ] SEYO
B e.:conro |

Viene visualizzata la finestra di dialogo “Modifica lo stile di linea personalizzato”.

Immettere un nome definito dall’utente nel campo “Linee personalizzate”.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Tipo personalizzato”, selezionare il modello di linea di taglio che si
desidera utilizzare.

®» AW

Per Personalizzato, immettere la lunghezza del taglio per ottenere un taglio profondo in “a” e immettere il
valore non tagliato in “b”.

Per Custom2 e Custom3, immettere la lunghezza del taglio per ottenere un taglio profondo in “a” e “c” e
immettere il valore non tagliato in “b”.

Modifica lo stile di linea personalizzato

Ilmeepelsunaﬁnats ‘Sample Line ‘I

Tpo ‘Cusmml v|

m 0.0 *mm hi 200 +mm E 50 & mm

‘ a b ¢ b a b ¢

b

c b
ANNULLA

b a

N

Premere il pulsante “OK” per chiudere la finestra di dialogo “Modifica lo stile di linea personalizzato”.

S

Selezionare un nuovo Tipo di linea che ¢ stato creato nelle “Linee personalizzate”.
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9.

Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Selezionare il “Taglio tra linee tratteggiate” per abilitare la forza di taglio tra linee tratteggiate.
Cio specifica la pressione della lama in “Forza di taglio tra linee tratteggiate” mentre lo strumento ¢ su.

[ Assegnae opsioni delcriver perogni
passaggio

Abilita le opzioni del driver

— .
o +-Bod

[ Usa e tese opsioni del diver pr i
colori/livelli

Condionen[ ]
[ vetocita
[ Accelerazione.
W= B

+-800

ELABORATO

o|| “Taglio tra linee tratteggiate” sara abilitato e disponibile per la selezione solo se € specificata

una nuova linea personalizzata.

eQuesta opzione “Forza di taglio tra linee tratteggiate” specifica la pressione della lama quando
la lama non & in uso per il taglio in “Modifica lo stile di linea personalizzato”.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come utilizzare supporti particolarmente adesivi

Quando si utilizzano supporti particolarmente adesivi o supporti riflettenti ad alta intensita, il dispositivo potrebbe
non funzionare correttamente a causa di un accumulo di adesivo sulla punta della lama. In questo caso, la
funzione “Taglio perforato” pud essere utilizzata per migliorare I'operazione di taglio e l'efficienza.

Questa opzione verra visualizzata solo sui modelli supportati.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 57, andare a “Opzione”.

2. Selezionare la casella davanti a “Abilita le opzioni del driver”.
Fare clic sull'icona “ 4 " accanto a “Tipo di linea” sul lato destro.

e -
B W oas 89 D1 [ D
4
3
v +—nod
Usals del dr
A —
e |
e — ] SEYO
B e.:conro |

Viene visualizzata la finestra di dialogo “Modifica lo stile di linea personalizzato”.

N W

Immettere un nome definito dall’utente nel campo “Linee personalizzate”.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Tipo personalizzato”, selezionare “Custom 1”.

® O

Immettere la lunghezza della lama di 500 mm (19,685 pollici) per “a” (500 mm in lunghezza del taglio).

N

Immettere la lunghezza della lama di 0,01 mm (0,04 pollici) per “b” (Non utilizzare lunghezza del taglio).

Maodifica lo stile di linea personalizzato

Ilmeepelsuna\inate ‘Sampleling | ‘

e [custom 1 ]

b

a
llinnn ‘:mm l Hnm ‘:mm

]
\ ; } ; \

Supplemento /'2 Questi sono valori di lunghezza solo a scopo di riferimento.
: Eseguire tagli di prova per determinare se i valori sono adatti ai propri supporti.

8. Premere “OK” per chiudere la finestra di dialogo “Modifica lo stile di linea personalizzato”.
9. Selezionare un nuovo Tipo di linea che & stato creato nelle “Linee personalizzate”.

10. Selezionare la casella davanti a “Taglio tra linee tratteggiate”.
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11.

Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Immettere il valore “1” nel campo “Forza di taglio tra linee tratteggiate”.
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ELABORATO

Supplemento /'} e|| “Taglio tra linee tratteggiate” sara abilitato e disponibile per la selezione solo se € specificata

una nuova linea personalizzata.

eSe il valore di impostazione & impostato su “1”, ma la qualita di taglio non viene migliorata, fare
clic su “Forza di taglio tra linee tratteggiate” in modo che sia deselezionata.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come utilizzare supporti spessi

Questa opzione puo essere utilizzata per tagliare supporti che sono troppo spessi per essere tagliati in un solo
passaggio o quando si ripete il taglio nelle stesse condizioni di taglio o se si combinano condizioni diverse.

Nel caso in cui vengano utilizzate le stesse condizioni di taglio in piu passaggi

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, andare a “Opzione”.

Selezionare la casella di controllo davanti a “Abilita le opzioni del driver”.

3.  Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione” e selezionare un solo numero condizione da “1”
28"

Immettere il numero di volte per tagliare lo stesso percorso nel campo “Passaggi”.
Per esempio, se si specifica “2”, la lama tagliera lo stesso percorso due volte.

e -5
L A 1 x)
4
<
[pesecs Iy oy
Gircont
[N PSR | 150747 |
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Nel caso in cui sono combinate condizioni diverse di taglio

Funzionamento

1.

aOA QN

N O

S ©®

Avviare la schermata “Cutting Master 5”, andare a “Opzione”.

Selezionare la casella davanti a “Abilita le opzioni del driver”.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione” e selezionare un solo numero condizione da “1”
a“g”.

Selezionare la casella davanti a “Assegna le opzioni del driver per ogni passaggio”.

Questo consente di mostrare il numero di possibili condizioni di taglio per ciascun passaggio da Passo #1
a Passo #5.

EE— T
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M| ELABORATO

Fare clic su “Nome della condizione” fino alla visualizzazione di “Passo #1” in Colore/Strato.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione”, quindi selezionare un’opzione da utilizzare
per il primo taglio.
Fare clic su “Nome della condizione” fino alla visualizzazione di “Passo #2” in Colore/Strato.

Fare clic sulla freccia a discesa per “Nome della condizione”, quindi selezionare un’opzione da utilizzare
per il secondo taglio.

Ripetere la procedura per specificare le condizioni di taglio ottimali per ciascun passaggio da Passo #3 a
Passo #5.

Supplemento oE possibile specificare fino a cinque passaggi con il taglio multiplo.
' e Se |le impostazioni dei passaggi non sono piu necessarie, € sufficiente impostare nuovamente il
nome della condizione su “Skip pass”.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Controlli carrello strumento tramite PC

E possibile spostare il carrello strumento al punto di origine o all'esterno dell’area di taglio dopo aver completato il
processo di taglio.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, andare a “Opzione”.

2. Selezionare la casella davanti a “Avanzamento dopo il plottaggio”.

Supplemento ePer il tipo di rullo a grana

Se questa opzione ¢ abilitata, il supporto viene avanzato (alimentato) di una distanza esatta

dall’oggetto di taglio.

* Se si utilizzano fogli, sul pannello di controllo viene visualizzato un messaggio in cui si richiede
di cambiare il supporto.
Se questa opzione ¢ disabilitata, il carrello strumento tornera alla posizione di origine.

ePer il tipo a superficie piana
Se questa opzione ¢ abilitata, il carrello strumento si sposta alla fine della tavola.
Se questa opzione ¢ disabilitata, il carrello strumento tornera alla posizione di origine.

3. Questo consente di specificare la quantita di alimentazione dei supporti.
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Supplemento ePer il tipo di rullo a grana
: Se questa opzione ¢ attivata, il supporto viene avanzato (alimentato) di una distanza esatta

rispetto alla fine dell'oggetto, e dovrebbe essere inoltre possibile far avanzare il supporto del
valore specificato.
* Se si utilizzano fogli, sul pannello di controllo viene visualizzato un messaggio in cui si richiede
di cambiare il supporto.
ePer il tipo a superficie piana
Questa funzione non & supportata.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Controlli della funzione taglio trasversale tramite PC dopo aver completato il taglio

Se si utilizzano i supporti a rullo, & possibile rimuovere completamente un foglio dal rullo utilizzando la funzione di

taglio trasversale quando il

Funzionamento

A WN =

taglio & terminato.
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ePer il tipo di rullo a grana
Questa opzione esegue il taglio trasversale dei supporti a rullo automaticamente; & possibile

Avviare la schermata “Cutting Master 5”, andare a “Opzione”.
. Fare clic sulla casella di controllo davanti a “Avanzamento dopo il plottaggio”.
Specificare la distanza della taglierina in “Avanzamento aggiuntivo”.

. Fare clic sulla casella di controllo davanti a “Taglio trasversale”.

impostare o modificare la distanza di avanzamento della taglierina da una posizione specificata
tramite PC alla fine del taglio.

* Questa opzione & disponibile solo quando si utilizza la taglierina supportata.
* Se si utilizzano i fogli, sul pannello di controllo viene visualizzato un messaggio in cui si

richiede di cambiare il supporto.

ePer il tipo a superficie piana
Questa funzione non € supportata.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.4 Funzioni utili per il taglio avanzato

Come controllare i dati di taglio per adattarsi alla dimensione supporto

Questa opzione puo essere utilizzata per verificare se la dimensione dei dati di taglio si adatta al supporto prima
che venga effettivamente tagliato.

Supplemento ePer il tipo di rullo a grana, assicurarsi di caricare i supporti e controllare se la leva di impostazione

supporti € abbassata (Stato Pronto).

ePer il tipo a superficie piana, assicurarsi di ottenere il valore che corrisponde alla larghezza massima

dell’area di taglio.

Se & necessario cambiare I'impostazione, prima modificare la larghezza dell’area di taglio nel dispositivo

plotter di taglio.

Per i dettagli su come modificare le impostazioni di espansione, fare riferimento al Manuale utente per il

dispositivo plotter di taglio.

Funzionamento

1.
2.

Avviare la schermata “Cutting Master 57, quindi andare alla scheda “Generale”.

Premere il pulsante “Dimensione del sondaggio”.
Questo pulsante “Dimensione del sondaggio” viene utilizzato per ottenere la dimensione (area di taglio) del
supporto caricato e mostrare un’anteprima rapida dei dati nella finestra di anteprima.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come controllare l'area di taglio sulla taglierina prima dell'avvio del taglio

[l carrello strumento, con lo strumento in posizione su, si spostera utilizzando la dimensione massima dei lati
superiore, inferiore, sinistro e destro di un rettangolo. Cid consente di controllare se il disegno sara adatto senza
effettivamente tagliare.

Funzionamento

1. Avviare la schermata “Cutting Master 57, quindi andare alla scheda “Generale”.

2. Premerelil pulsante “Mostra limiti”.
Il plotter di taglio viene utilizzato per disegnare un rettangolo corrispondente all’area dellimmagine.

LN 1 x)

Oimensione [50AT 7] [E omersone sesonabogio

bosdonex [ a0 Jtmm posonev [ [a0Jémm
O ||

Origine [ Inbasso a destra v

wen [ ] ][0 Jomn % [ | fooaw s
wezm [ L e Jomm mwmes [ ] foomn i

[ Adstta ol supporto W

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

DY [invia ala taglierina v | | ETYNONNRS)

/'2 ePer il tipo di rullo a grana, assicurarsi di caricare i supporti e controllare se la leva di
: impostazione supporti &€ abbassata (Stato Pronto).
e Se € necessario controllare il punto di origine, premere l'icona “Interattivo”.
“Interattivo”, se attivato, sposta il carrello strumento mentre si cambia trascinando manualmente
la posizione dell’oggetto all'interno della finestra di anteprima o digitando la posizione
desiderata nella direzione X, Y.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Ottimizzazione dell’'ordine di taglio per i supporti (Prevenzione del disallineamento)

Lottimizzazione dell’ordine di taglio riduce il numero di volte in cui il supporto si sposta avanti e indietro e il carrello

strumento si sposta da un lato del supporto all’altro lato.
Cio puo ridurre l'obliquita del supporto e migliorare l'efficienza.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5, quindi andare alla scheda “Avanzamento”.

2. Fare clic sulla freccia a discesa per “Ottimizza I'ordine di taglio”, quindi selezionare Ordine di taglio.
Se si desidera ridurre il tempo di taglio, selezionare “Priorita di velocita”.
Se si desidera ridurre al minimo il movimento del supporto, selezionare “Limita il movimento dei media”.
Se non sono necessarie impostazioni speciali, selezionare “Nessuna”.

e
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Supplemento Se si seleziona “Nessuno”, il taglio viene eseguito nell’ordine in cui i dati vengono inviati

dall'applicazione.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come evitare le aree non tagliate o i bordi non netti

La funzione Sovrataglio aiuta a evitare le aree non tagliate quando si taglia una forma chiusa.
La linea di taglio viene estesa di una lunghezza specificata dalla posizione del punto finale, in modo da non
lasciare spazi vuoti nella linea di taglio.

Funzionamento

1. Avviare la schermata “Cutting Master 5, quindi andare alla scheda “Avanzamento”.

2. Selezionare la casella davanti a “Sovrataglio”, far scorrere la barra di lunghezza sovrataglio sopra e
applicare.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Ottimizzare la direzione di taglio per una forma chiusa per ottenere una qualita di taglio migliore

Se I'allineamento della lama cambia frequentemente quando si tagliano forme chiuse, la qualita di taglio potrebbe
essere compromessa.
E possibile migliorare la qualita di taglio impostando la direzione di taglio della lama su senso orario o antiorario.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5, quindi andare alla scheda “Avanzamento”.

2. Fare clic sulla freccia a discesa per “Direzione di taglio”, quindi selezionare la direzione di taglio da
utilizzare.
Se si desidera impostare tutti gli oggetti da tagliare allo stesso modo in senso orario, selezionare “In senso
orario”.
Se si desidera impostare tutti gli oggetti da tagliare allo stesso modo in senso antiorario, selezionare “In
senso antiorario”.
Se non sono necessarie impostazioni speciali, selezionare “Originale”.

LR 1)
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Il risultato della lunghezza del taglio é leggermente piu corto dei dati di disegno di circa 0,5 mm

Il valore delle coordinate iniziali (dimensione del passo) € impostato su 0,1 mm.
Se lunghezza del taglio & piu corta, impostare la dimensione del passo su 0,01 mm potrebbe correggere la
situazione.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Avanzamento”.

2. Fare clic sulla freccia a discesa per “Dimensione del passo”, quindi selezionare 0,01 mm.

LY
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Supplemento Se cambiare la DlmenS|on9 del pgsso non rlsolv.e il problem.a, assicurarsi che la lama non sia
: usurata e controllare anche i valori della “Regolazione della distanza”.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.5 Funzione delle linee di separazione automatizzate

Abilita la creazione automatica di un bordo di separazione intorno al lavoro di taglio

Viene utilizzato quando l'utente desidera migliorare la produttivita e risparmiare tempo per aggiungere un
rettangolo intorno al riquadro di delimitazione del lavoro a una distanza selezionabile.

Rende piu facile rimuovere i supporti in eccesso dai supporti. Usare il menu Linee di separazione per aggiungere
un rettangolo al fine di facilitare la separazione del taglio.

Funzionamento

1.
2.

Avviare la schermata “Cutting Master 57, andare alla scheda “Diserbo”, quindi selezionare la casella davanti
a “Bordo delle erbacce”.

Immettere lo spazio del margine desiderato.
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Questa opzione puo essere utilizzata per impostare una distanza selezionabile per aggiungere
un margine tra 'oggetto e il bordo di separazione.
Se il valore del margine € impostato su 0, il bordo di separazione e l'oggetto potrebbero

sovrapporsi tra loro.

Si consiglia di impostare il margine appropriato per il proprio lavoro di taglio.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Aggiunge una linea di separazione che suddivide gli oggetti

Questa opzione consente all'utente di aggiungere linee di separazione orizzontali o verticali tra i caratteri a una

distanza selezionabile.

Questo assiste notevolmente ad aumentare la produttivita e a risparmiare tempo.

Rende piu facile rimuovere i supporti in eccesso dai supporti.

Usare il menu Linee di separazione per aggiungere un rettangolo al fine di facilitare la separazione del taglio.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, andare alla scheda “Diserbo”.
Selezionare la casella davanti a “Bordo delle erbacce”, quindi selezionare le opzioni di linee di separazione
appropriate. (Linee di separazione orizzontali o verticali, linee di divisione orizzontali o verticali.)
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.6 Copie multiple degli oggetti sullo stesso supporto

La Matrice Copia € un’opzione per tagliare piu copie quando si taglia lo stesso disegno dell'oggetto che ¢ stato
stampato sullo stesso supporto con una distanza uguale tra questi oggetti.
In questo modo non € necessario copiare e incollare manualmente lo stesso oggetto nel disegno piu volte.

Come specificare il numero totale di copie dell'oggetto selezionato (senza segni di registrazione)

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Matrice Copia”.
2. Lopzione “Copie” determina il numero di copie.

3. Lopzione “Spaziatura X” determina la spaziatura verticale tra copie.
Lopzione “Spaziatura Y” determina la spaziatura orizzontale tra copie.
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Supplemento /'2 “Copie” esegue la copia verso la posizione Y.
; Se piu copie in una riga vengono spostate troppo in alto.

Il software regolera automaticamente le copie nella posizione corretta all'interno della finestra di
anteprima.
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Come specificare il numero di copie

Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

che verranno prodotte in direzione X o Y (quando si usano i segni di registrazione)

Funzionamento

1.
2.

Avviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Matrice Copia”.

Lopzione “Copia X” determina le copie orizzontalmente a partire da destra.
Lopzione “Copia Y” determina le copie verticalmente dal basso.

Lopzione “Spaziatura X” determina la spaziatura orizzontale tra copie.
Lopzione “Spaziatura Y” determina la spaziatura verticale tra copie.
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Supplemento Matrice Copia non & supportata su tutti i modelli di taglierina.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.7 un modo avanzato di usare i segni di registrazione

Prevenzione dell’'obliquita del supporto durante il taglio di materiale lungo

Quando si desidera usare i segni di registrazione per tagliare materiale lungo, € possibile ridurre al minimo l'obliquita
del supporto utilizzando la funzione “Segmento per segmento”. | segni di registrazione vengono letti in ciascun
segmento e tagliati, quindi il supporto viene spostato in avanti e il processo viene ripetuto fino a quando tutti i
segmenti non sono stati sottoposti a scansione e tagliati.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 57, andare alla scheda “Segni di registrazione”, quindi selezionare la
casella davanti a “Taglia segmento per segmento”.

Tegia seqmento persegmento

Girconferenza del lavoro dii taglio: 60000 mm - Lavori:

[ [invia ala taglienina v | |[FVYITNLeY

Supplemento oE possibile visitare il nostro sito web per controllare quali sono le taglierine supportate.
; e| segni di registrazione devono essere stati creati con i segni di registrazione del segmento
Graphtec o i segni di registrazione del segmento Graphtec XY.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come evitare danni alla superficie stampata quando
si utilizza il taglio del lato opposto o il taglio di pieghe

Creare facilmente schemi per facilitare la produzione con alta varieta e basso volume

Viene utilizzato quando si esegue la stampa e il taglio con segni di registrazione sul lato opposto.

I modo piu semplice & avviare con gli schemi e la creazione di caselle per facilitare una produzione ad alta varieta
e basso volume.

Questa opzione & disponibile su tutti i modelli.

Funzionamento

1. Creazione di dati per stampa e taglio.
2. Caricarell supporto sul plotter di taglio.

3. Avviare la schermata “Cutting Master 57, andare alla scheda “Segni di registrazione”, fare clic sulla
freccia a discesa per “Segni di registrazione sul lato opposto”, quindi selezionare “Lato posteriore tagliato
(produzione a basso volume).

4. Selezionare “Invia alla taglierina” e premere il pulsante “ELABORATO”.
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La taglierina avvia la scansione dei segni di registrazione e ritaglia i segni sul lato opposto del supporto.

o O

Dopo aver rimosso i segni di ritaglio, capovolgere il supporto orizzontalmente in una direzione X e caricare
nuovamente il supporto nel plotter di taglio.
Assicurarsi che il supporto sia stato ricaricato e corrisponda alla posizione impostata nel passo 2.

7. Premere il tasto “ENTER” sul pannello di controllo del plotter di taglio.
La taglierina avvia la scansione dei segni di registrazione e piegatura e taglio vengono eseguiti.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Creare facilmente gli stessi oggetti per una produzione ad alto volume

Viene utilizzato quando si esegue la stampa e il taglio con segni di registrazione sul lato opposto. E possibile
creare in modo efficiente un grande numero di elementi identici.

Funzionamento

1. Creazione di dati per stampa e taglio.

Caricare il supporto sul plotter di taglio.

3. Awviare la schermata “Cutting Master 57, andare alla scheda “Segni di registrazione” e selezionare “Lato
posteriore tagliato (produzione ad alto volume)” dai segni di registrazione sul lato opposto.

Premere il pulsante “Taglia i segni di registro (invia alla taglierina)”.

[——ee—  -+-&

L A= A 1)
Usa i marchi di registrazione

osex [ Jfm Jsmm omey [ Ll Jorm

Segni di registrazione sul lato opposto

[ Corsenton diutizzre gl srumenti
sullasuperficie

M| ELABORATO

Circonferenza del lavoro dii taglio: %C %U

Inviaallataglierina v | WAWN:{el:¥Nge}

5. La taglierina avvia la scansione dei segni di registrazione e ritaglia i segni sul lato opposto del supporto.

/'2 e Se si desidera inserire una piega sul lato anteriore del supporto, selezionare la casella davanti
: a “Consentono di utilizzare gli strumenti sulla superficie”.
E necessario configurare i dati che sono impostati sul lato anteriore nella scheda “Opzione”
prima del taglio.
o Se si desidera specificare che le condizioni di taglio sono intese per i segni di registrazione sul

lato opposto, selezionare la casella davanti a “Condizione per il taglio dei segni di registro”.
In questo caso, ritagliare i segni sul lato opposto del supporto utilizzando le condizioni di taglio
impostate sul pannello di controllo del plotter.

6. Dopo aver rimosso i segni di ritaglio, ricaricare il supporto sul plotter di taglio.
Caricare e impostare nuovamente il supporto come posizionato in origine nel passo 2.

/. Ritagliare la parte dei segni solo sul lato stampato utilizzando la modalita COPIA della funzione plotter di
taglio.

8. Dopo aver ritagliato i segni per il lato opposto, eseguire il processo di taglio sul lato opposto del supporto.
Capovolgere il supporto orizzontalmente in una direzione X e caricare di nuovo il supporto sul plotter di
taglio.

Caricare e impostare nuovamente il supporto come posizionato in origine nel passo 2.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

9. Fare clic sulla freccia a discesa per “Invia alla taglierina” e premere il pulsante “ELABORATO”.
La piegatura e il taglio vengono eseguiti sul lato opposto del supporto dopo aver letto i segni sulla

taglierina.
[omemese  -+-m I
&l
® W oas 8901 [ D
(] Usai marchi diregistrazione:
ofex [ ] Jfaw Jémm omey [ 1 ] fooo Jtmm
[Coto posteirs agiata(rodione ad o volame)__ |
.

] it primo segno i regatasons (prione i el s
4punt)

Circonferenza del lavoro di taglio: %C %U | Lavori
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Supplemento /,} E necessario configurare i dati che sono utilizzati per il lato opposto nella scheda “Opzione”
’ prima del taglio.

10. Eseguire il processo di taglio su lato opposto del supporto utilizzando la modalita COPIA della funzione
plotter di taglio.

Supplemento E possibile visitare il nostro sito web per controllare quali taglierine sono supportate.

INJINpoAUI Buswobiy

auojzej[ejsul Ip eping
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.8 come tagliare un lavoro piu grande del supporto
(utilizzando la funzione Piastrellatura)

Regolazione delle dimensioni e del posizionamento di piastrellatura

Questo puo essere utile quando il lavoro € piu grande della dimensione supporto caricata, suddividendo il lavoro
in pit parti.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Piastrellatura”.
Selezionare la casella davanti a “Piastrellatura attiva”.
Selezionare la casella davanti a “Relativo al lavoro” e selezionare “Automatico”.
[l lavoro viene suddiviso in piu parti.

Ll N - — —

L ARSI (71 x]

Mostra dimensioni

[

*Questa opzione consente di ottimizzare il lavoro per la
suddivisione in base alla dimensione supporto della
scheda Generale.

@ Tutte le piastrelle.

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

CUtHRENIOTEEr

Graphtec

-~ | RS

Al

/'2 e“Griglia regolare” ridimensiona la piastrellatura in modo da mantenere le dimensioni di
: larghezza e altezza per le piastrelle individuali.
“Larghezza della cella” e “Altezza della cella” impostano la larghezza o I'altezza della cella per
ciascuna piastrella.
“Righe” e “Colonne” impostano il numero di piastrelle in una riga o una colonna.

e Se si desidera specificare la dimensione di suddivisione nella finestra di anteprima, & possibile
modificare la posizione di piastrellatura trascinando le linee di divisione e i punti di controllo
rossi.

Se si regola la posizione e la dimensione di piastrellatura manualmente, la casella di controllo
viene cambiata automaticamente a “Definito dall'utente” o “Personalizzato”.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un'applicazione specifica

Come eseguire la sovrapposizione tra le piastrelle

Sovrapponendo le piastrelle alle piastrelle adiacenti, & possibile eliminare eventuali spazi vuoti tra le piastrelle
durante il montaggio delle piastrelle dopo averle tagliate.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, andare alla scheda “Piastrellatura”.
Selezionare la casella davanti a “Piastrellatura attiva”.
Far scorrere manualmente una barra di margine di sovrapposizione o immettere un valore specifico e
applicarlo.
Un margine di sovrapposizione verra definito in colore arancione.

IAINpoJ3ul BuawoBbay

auoize|jejsul Ip epINY

[

@ Tutele piasrlle
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un'applicazione specifica

Come tagliare solo le piastrelle selezionate

C’e anche l'opzione per tagliare ciascuna piastrella separatamente.
Con il pulsante “ELABORATQ”, la piastrella pud essere utilizzata nuovamente per l'invio alla taglierina.

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, andare alla scheda “Piastrellatura”.
Selezionare la casella davanti a “Piastrellatura attiva”.
Questa opzione consente di tagliare solo le piastrelle selezionate. E possibile fare clic nell'anteprima sulle
piastrelle e immettere il numero piastrella specificato.

Per esempio, se si desidera mettere in uscita le piastrelle con numeri specificatida 1a 3, 5 e 7 tra le otto >
. N ) . ({=]
piastrelle, & possibile immettere 1-3,5,7. E
3
[wwes +-= =
= 5
Q.
s
3

O Relativo al supporto
O Definito dalfutente: )
f=
£
Q
=3
@ Automatico a
e 2y
O coseric 2
3
=
(3]

[#] Mostra cimensioni

[ interlacciamento affiancamento e copie

mm
O Tutele piastel (=
=
N
3
3
(1]
=
. . . . e . o . . °
Supplemento /,Z Facendo clic su una piastrella si commuta tra disabilitazione o abilitazione della piastrella. =
. \ e . S . . o
: Quando una piastrella & abilitata, diventera di un colore blu chiaro. 2
(1]

JaAIag YuI ejeq 3 alieq & 391poY

78



Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.9 come controllare Ie informazioni sul plotter di taglio

Le Informazioni sulla taglierina possono essere ottenute dalla scheda Informazioni sul plotter; controllare le
Informazioni sul plotter prima di contattare la sezione di supporto.

Lista di controllo per ottenere assistenza

Funzionamento

1. Avviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Informazioni sul plotter”.

2. Annotare e completare le informazioni sulla taglierina, come “Modello”, “Versione del firmware” e “Numero
di serie”.

Numero di serie:

1D wnité:

Remote Pane Utiity...

Girconferenza del lavoro i taglio: %C%U  Levori
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

5.10 telecomando per la condizione di taglio tramite PC

E possibile regolare il valore del menu che viene utilizzato frequentemente dal computer.
E inoltre possibile regolare il valore di configurazione utilizzando “Remote Panel Utility”.

Che cos’é Remote Panel Utility

Controlla il valore di configurazione tramite PC.

Consente di recuperare il valore di configurazione di ciascun menu dalla taglierina insieme al telecomando e al
monitoraggio tramite PC.

E possibile modificare il valore di configurazione sul PC; i dati aggiornati verranno inviati al plotter di taglio.

Il valore di configurazione pud essere ottenuto dal plotter di taglio.

E possibile salvarlo in un file ed effettuare il backup su un dispositivo di memoria rimovibile o esterno come
desiderato.

E gli stessi valori di configurazione possono essere trasferiti a un altro plotter di taglio.

Supplemento el menu di configurazione varia a seconda del plotter di taglio collegato.
; e Assicurarsi che la taglierina sia completamente collegata al PC utilizzando la connessione USB o il cavo
LAN.

e Assicurarsi che la taglierina sia nello stato PRONTO.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Controllo remoto del valore di configurazione della taglierina tramite PC

E possibile modificare in remoto il valore di configurazione eseguito sul dispositivo plotter di taglio tramite PC.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Informazioni sul plotter”.

2. Premerell pulsante “Remote Panel Utility”.

= J+-s
L A T Ox)

v
Ver
Ver
N

D unita:

Remote Panel Utiity...

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori

v
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3. Remote Panel Utility viene avviata.
Maodificare il valore di configurazione del menu che si desidera tagliare.

@ Rermote Panel Uity

Condition No. 2 cB1sU-k30

Condition No.. 3 cB1sU-k30

Condition No.. 5 caosU

Condition No. 6 caosy

(@]
(@]
O Conditontos  coosy
(@]
o
0]

Condition No.. 7 a5y

Condizion Allarme. ARMS. Collegame.

X
m | o o

[ —

Supporto dellutensile

4. Se le modifiche delle impostazioni sono state completate, premere il pulsante “OK”.
Rende possibile inviare il valore di configurazione al plotter di taglio e aggiornarlo.

Supplemento Se non si inviano le modifiche, premere “Annulla”.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come effettuare il backup del valore di configurazione della taglierina

E possibile effettuare il backup del valore di configurazione della taglierina visualizzato nella schermata “Remote
Panel Utility”.
E possibile scegliere di effettuare il backup solo di una scheda “Condizione” specifica o di tutte quelle selezionate.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 57, quindi andare alla scheda “Informazioni sul plotter”.

2. Premerell pulsante “Remote Panel Utility”.

= l+-u

Remote Panel Utily...

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori
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3. Remote Panel Utility viene avviata.
Se si desidera effettuare il backup solo della condizione di taglio, & sufficiente premere I'icona “ B ” nella
scheda “Condizion”.
Se si desidera effettuare il backup di tutte le impostazioni selezionate, andare alla scheda “Aiuto”, quindi
premere il pulsante “Salva tutto”

I Remote Panel Utility - X I Remote Panel Utility - X
R P o e T e o s}
@) w0 o 0 2 20
le) corsL-k30 0 0 »
O CBosl) o E 17
le) caosu 0 w "
O condtontos  caosu 0 0 2
() Condition No.7 [:1E0] 0 5 20
1 2 3
ne Force s
Strumento Accelerazione 4
e | | a
antas 1

4. Verra visualizzata la finestra di dialogo “Salva con nome”. Salvare in una posizione specificata con un
nome sul computer.
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Capitolo 5 Taglio avanzato per un‘applicazione specifica

Come utilizzare il file di backup

Questi file di backup non solo controllano il valore di configurazione della taglierina, ma anche i valori di
configurazione di altre taglierine, utilizzate per le impostazioni di copia, se viene impostata una nuova taglierina o
se sono collegate due o piu taglierine contemporaneamente.

Funzionamento

1. Awviare la schermata “Cutting Master 5”, quindi andare alla scheda “Informazioni sul plotter”.

2. Premerell pulsante “Remote Panel Utility”.

EE— T

LA RS R (I Ox)

Model

Remote Panel Utiity...

Circonferenza del lavoro i taglio: %C%U  Lavori
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3. Remote Panel Utility viene avviata.
Se & necessario inviare alla taglierina solo i valori della scheda “Condizion”, selezionare I'icona “ & ".
Se si inviano tutti i valori di configurazione della scheda “Condizion” alla taglierina, andare alla scheda
“Aiuto”, quindi premere il pulsante “Carica tutto”.

& Remote Pandi Uity - & Remote Pand Uiy -

X X
g R ee— v o T e ) Qre—— = o

Modello:

Versione del fimware:

cB1sU-k30

cB1sU-k30

caosy

caosl
Unita di lunghezza: mm
Utente: 1

Modalita taglierina: Normal

caosy

a5y

: . wmee

- L s )

4. Viene visualizzata la finestra di dialogo “Apri”, selezionare il file salvato per riflettere le modifiche.
| valori di configurazione si riflettono nella schermata “Remote Panel Utility”.

5. selamodifiche delle impostazioni sono state completate, premere “OK”.
Questo rende possibile inviare il valore di configurazione al plotter di taglio e aggiornarlo.

Supplemento /,2 Se non si inviano le modifiche, premere “Annulla”.
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